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DLUKA o izwradnji JFabrike kablc u Svetszarevu  donela jeo zake-
nom o l'tvom petogodisnjem planu 1947 godine. Cvakva odiuka usledila
je iz sagledane per:zpesktive naseg daljeg industriskog razvoja, jer svakoj
industrijalizaciji i elektrifikaciji moraju prethoditi ozbiljniji kapaciteti za

proizvcdnju provodnika i kablova.

Potrebe za ovom vrstom industrije osecale su se jo$ u predratnoj Jug -
slaviji. Obzirom na zaatne koligine proizvoda kablevske industrije, koje jc
mogla da apsorbuje nerazvijena indusirija bivse Jugoslavije. kao 1 na Juge-
slaviju kao sirovinsku zemlju, pestojali su predlozi, sugestije i pregovori za
angazovanje stranog kapitala u izgradnji jedne veace kablovske industrije.
Ove sugestije dolazile su od bivie jugoslovenske Poitanske uprave, ali pri-
like i psihoza pred Drugi svetski rat nisu doveli do realizacije ovih namera.

Pcsto je Petogodisnjim planom predvidena intenzivna elekirifikacija
i industirijalizacija zemlje, kao i puno koriséenje domacih sirovina. koje smo
do tada izvozili — bakra iz Rudnit¢ko-topicani¢arskog baz:na Bor i olova iz
Rudnika i rafinerije olova Trepta — Fabrika kablova dobila je punu mate-
riialnu osnovu i moglo se pristupiti projektovanju i izgradniji.

Posto nije bilo dovoljno strucnog kadra za projektovanje, kao ni ma-
sinske industrije koja bi mogla opremiti maSinama ! uredajima ovakvu
febriku, planirano je da se problem izgradnje i ekipiranje Fabrike kablov:
u Svetozarevu re$i koris'e¢i se ugovorem o reparacijama sa Madarskom i
tada sklopljenim ugovorom o investicionim isporukama sa Cehoclovatkom.

Projektovanje fabrike zapotelo je cd strane madarskih strhiénjaka i
uraden je projekat sa takvom strukturom opreme i iastalacija, koje je mogla
da isporudi Madarska cdnosno Cehoslovatka industrija. Sve poslove oko
pripreme projekta i prve nabavke opreme vodila je Glavna uprava Savezne
clektroindustrije.

Na bazi poloviéne tehnoloske dokumentacije pristupilo se gradevin-
skom projektovanju od strane Projektantskeg zaveda Srbije, te se na bazi
oveko nedovcljno s‘rufno razradenih projekata pristupilo i izgradnji prvih
fabri¢kih objekata. Za lokaciju cdabrano je mesto donjeg toka bujicave
ret¢ice Lugomira, izmedu vgranaka Juhora, Durdevog Brda i Govedarista u
tzv. Majurskom Polju. Prve akcije koje su usledile izvcdene su na buazi
dcbrovoljnog rada frentovskih brigada, koje su gradile industriski kolosek
od grada Svetozareva prema fabrici u duzini od 7.2 km.

Gradevinski kombinat »Trudbenik« iz Beograda otpoleo je sa izgrad-
njom prvih fabrickih objekata — magacina, pomoénih radionica, minze. kao
i prvih hezla glavnog fabrickog objekta. Glavna uprava Savezne elektro-
industrije na ime ugovora o madarskim reparacijama zzakljuéila je prve
isporuke opreme, cd kojih je doglo semo sedam mosnih dizalica, 25 komada
glava za izolovanje papirom, dve vakuum pumpe i éetiri vage. Isto take
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predvidena je isporuka jedne moderne valjaonice iz Cehoslovacke. koja niie
usledila i pored placenih avansa

Usled poznate ekonomske blokade i jednostranog otkazivanja
ckonomskih sporazuma od strane Madarske i Cehoslovatke. radovi na dalj

radnji fabrike praktiéno su bili p(nulxs"«m 1948 i 1949 godinc. Vremens
50 i 1951 godine koriscen j okupljanje i pnbuan-e dom
snaga, da bi se zapode!! radovi nastavili. Po¢elo se praktitno iznova. sa sveg':
dva inzenjera. od kojih se jedan angazovao na projektovanju tehnoloskog
e. a drugi ma konstrukciji de]«x masinskog parka i opreme na baai
moguénosti izrade u domaéim fabrikama. U to doba na gradilistu je bilo
svega dva inzenjera i nekoliko tehniGara, sa nekoliko stotina ljudi.

U drugoj polovini 1831 godine otpocele su velike pripieme za pret-
slojeéu gradevinsku sezonu u sledecoj godini. i 195 a gradil
Fabrike kablova. pored 800 strudnih radnika i 40 inzZenjera tehnica
radilo je : 11.000 omladineca sa teritorije NR Srbije, koji su u periodu ap:
--novembar izgradili glavne fabritke objekte, postavili fabricku kolose¢nu
mrezu. fabricku vodovodnu mrezu u duzini od 7 km. izvrsili regulaciju
dcajeg toka reke Lugomira. podigli novi fabricki put, kao i niz drugih po-
moénih objekata.

Omladinske radne brigade radile su u nenama od po Stid) ljudi.
ne<tene u omladiaskom logoru. u kome se razv a0 intcnzivni rad na kulturnom
is ik jeva Srbije: Srbi. Sipta Madari.,
Slovaci, S na, s joskolci tudenti. preturili su preko ruku
s{otine h] jai k ¢ je. setin iljada tona cementa i gvozda. stotine
marsrutnih vozova S§ljunka i ika. desetine mariru‘nih vozova grade i
pored visoko zastupljcne mehuanizacije ma gradilistu. Om inski radovi bili
su organizovani po smenama. {ako da se radilo i danju i ncéu i praznikom.
nero¢ito kod radova koji su zahtevali kontinuirano betoniranje, tako da je
gradiliste bez prekida po alo na kosnicu u kojoj se uzurbano radi. Mnoge
od omladinskih radnih brigada progl ne su udarnim i pohvaljene. Neko-
liko stotina omledinaca s'eklo je zvanje udaraika. a najbolji su odlikovani
ordenom rada.

Tokom 1953 godine nastavljeni su intenzivni radovi uglavnom na
izradi tcmeljn masinskog postrojenja fabrike i obavljene uglavnom sve za-
natske usluge i izvriene pripreme za montazu postrojenja i masina.

S druge strane. okupljeni struéni kadrovi intenzivno su pripremali
tehnicku imentaciju za masine i uvedaje i ostalu potrebnu [abricku
opremu. se izv potrebne nabavke., kako u zemlji, tako i u ino-
stranstvu. N je reeno finansiranje opreme. koja se morala uvesti
inostranstva. stupilo se kupovini u Americi, Engleskoj. Nemackoj i
Austriji, onog dela opreme koji domaca industrija nije mogla da izradi.
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Veliki deo opreme i sva gvozdena konstrukcija sa mon‘azom, poru:
(ena je kod domacih izvodata. Velika ve¢ina preduzeéa demace indust
adivala je opremu-ove vrste prvi put. a u jvise slu¢ajeva na bazi s
alne dckumentaciie koju je pripremala Fabrika kablova. Skoro sve masine
koje su radene za Fabriku kablova prestavljale su waikate i prototipove
i pored nedcstataka. koje su n.ke masine pokazale pri pudtanju u
2 domaée masinogradnje treba istaéi i cdati joj puno prizna
Veliki deo measina i uredaja koje je gradila dormaca masinogradnja.
merao je biti rekonstruisan da bi se pojedine obrade mogle prilagoditi ma-
dinskom parku domacih fabrik:
Montazne radove na svim masinama i uredajima osnovne delatn
o je iskljutivo kolektiv Fabrike kablova. b2z ugesta bilo kakvih ino-
stranih struZnjaka i montera. Dragocino iskustvo. steteno prilikom oden ji
mentaznih radova i probnog pustanja masina uredaja u rad, pokazalo je
svoje preimuéstvo prilikom probnog pogcna ajanja fabri ij
cijalno, domaéa montaina preduzeéa obavljala su montazu paroveda.
veda, teplevoda; rlinovoda., montazu elektri¢éne centrale, gvozdene konstruk-
ciie. mosnih dizalica. trafostanica i dr.
Kroz rad na projektovanju. pripremi dokumentacije
tebrika je osposobila svoj ovni kadar radaika. tehnitara
K iwciju inostrane cpreme uspela je da obezbedi Skelovanje i praksu
j o-tehnitkog kadra. koji je po prispe¢u opreme u zemlju
najdelikatnije montazne radove. vrlo eesto bez specijalnog

i
i

dlata i uredaja.

Svega u iri sludaja. gde je inostrani liferant kompletnih postrojenja
garentovao kvalitet funkcionisanja u cilju postizanja kvaliteta same tehno-
logije. pozvani su strani struénjaci i monteri radi kontrole ve¢ izvrsenih

iako je prilikom prvobitnog ugovaranja bila predloZena i montaza
ne liferanata. Na taj na¢in ustedela su se skoro sva devizna sredstva,
dena za inostranu montazu a kadrovi se osposobili u visoke struénjake

Paralelno sa 2sposobljavanjem visokokvalifikovanog kadra, fabrika je
pristupila pripremama i obuci novouklju¢ene radne snage k je uglavnom
regrutovana sa sela i to iz neposredne okoline Svetozareva. Jos u toku
priprema temelja i zavr$nih gradevinskih radova fabrika je izradila ozbiljan
program obuke novoukljuéene radne snage, od koje j> preko 400 rodnika i
rodnica. sa tehni¢arima odredenim za buduée rukovcd:sce odelenja, uputila
na praksu u domaéu industriju. Tako se valjaoni¢arsk. iskustvo sticalo u
domaéim valjaonicama kod Zzeljezare Smederevo, Zenica i Jesenice. Radnici
odredeni za postrojenje livnice bili su na obuci u topionici Borskog rudnika.
Neki od radnika koristili su iskustva stare valjaonice bakra u Slovenskoj

I
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Bistrici. Glavna radiaa snhaga za nasu fabriku provela je duZe vremena u
Novosadskoj fabrici kabela i Tvornici kabela »Elka« u Zagrebu.

Kao pravilo uvedeno je, da se prilikom potetka montaze pojedinih
febriekih odelenja, povladi kadar sa prakse i ukljutuje kao pomoc¢na radna
snaga na montazi cdelenja za koje su kadrovi upu¢ivani na praksu. Na ovaj

séin postigao se za vanredno kratko vreme Zeljeni cilj, tako da u periodu

probnog pogona ovakva politika uzdizanja kadra kroz sve faze daje odli¢ne
rezultate. Isti je sludaj bio sa visokokvalifikovanim majstorima i zanatli-
jama, koji su takode grupisani na mcntazi pojedinih odelenja sa namerom
Gz ovaj kadar u buduéoj proizvednji obavlja posao odrZavanja i negovanja
pestrojenja.

Kroz pripreme za probni pogon i zavriavanje montaze, novcukljutena
radna snaga obut na je u samoj fabrici uz prethednu teoirisku nastavu,

oz kurseve koji su bili obavezni za sve radnike. a odviavani od strane
rukovodioca odelenja. Takode je uvedeno pravilo, da nijedan radaik koj
ije polozio ispit iz elemen'arnog struénog dela, ne moze da radi na

labi

Porcd ovog struénog dela dobar deo radnika pohadan je ostale kurseve
za opite obrazcvanje. Nastojalo se da se kroz sistematski rad i drustvenc
crganizacije odrzi ceo kolektiv mobilisan na izgradnji, monlazi i pripyvemi za

Obzirom na strukturu radne snage nastojalo se do maksimuma da sc
kod czlog kolektiva kne fabri¢ka disciplina u prvi red i odrzi fabritk

ijena i €istoéa na zavidnoj visini.

Radna sn koja se sada ukljutuje obutava se kroz kurseve i pr
titnu obuku, tako da no adelinie prinvemn  lesdar za drugo, koje
srodno po tehnoloskom procesu.

Na ovaj naéin izvrSene su glavne pripreme kadra, koj sa uspehom

a hvati potetak probnih pogona pojedinih fabrickih odelenja.
Radi ilustracije valjeonica Fabrike kablova, ¢ija posada danas iznosi oko
200 ljudi, poéela je aprila 1954 godine probni pogon samo sa jednim kvali-
fikovanim predvaljaéem. Nista bolja siluacija nije bila ni sa drugim ode-
l.njima, tako da se moze re¢i da je ovaj veliki industriski kombinat pokrenul

sopstvenom radnom snagom, &iji su rezultati rada prevazisli sva otekivanja.

PROBNI POGON I OSVAJANJE FABRIKACIJE

Posto je montaza fabrike podeSena tako da se zavrSavaju pojedina
odelenja i postrojenja, koja &ine pre'hodne faze rada u tehnologiji procesa,
omoguceno je pustanje u probni pogon pojedinih instalacija, uredaja i po-
gona istim redom.

Prvo su puitena u probni pogon ona odelenja koja su davala polu-
fubrikate za druga fabritka odelenja ili finalne proizvode. Tako je prvo
pustena u rad valjaonica sa gasgeneratorskim postrojenjem i pomo¢nom
kotlarnicom, koriste¢i se vajerbarima iz Borskih rudnika. Na t
fabri¢ko odelenje, koje je pu$teno u rad, preuzelo je na sebe i
sice, koja je delom kao gotova roba odlazila u druge fabrike koje preraduju
bekar u elekirotehni¢ke svrhe, a delom kao polufabrikal u naredna odelcnja
— zidaru i uzaru, ¢iji je probni pogon mogao logieno da usledi tek posle
pustanja valjaonice u rad.

Posle osvajanja procesa izvladenja i pouZavanja omoguéen je probni
pogon odelenja za izolovanje termoplastiénim masama i lakirnice. za
je potetak rada prcduslov dobro izvuena bhaka zica, Po ovoj analogiji
pusteni su u rad i ostali fabri¢ki pogoni i odelenja. Ovakav natin pokazao
L0 prav m, posto svaki probni pogon, a posebno u ovako helerogenoj
tchnologiji  procesa, izaziva nepredvidene defekte, lomove, neotekivane

toje u radu. kao i masovno ukljuécnje nove radne snage.

Nemajuéi ni najosnovnijeg rukovcdeceg kadra za kontrolu i vodenje
procesa, koji bi dosli drugih industrija, fabrika je — kao §to je reteno —
blagovremeno slala na praktiénu obuku veliki deo tehnitara, tako da su
danas skoro isklju¢ivo u svim odelenjima poslovode tehnitari, $to prestavlja
svakako jedinstven sluéaj u zemlji

Odnos izmedu radnika ukljuécnih neposredno u proizvodnju i tehni-
¢ora iznosi 1:11. Ovakav na¢in uzdizanja i pripremanja kadra omoguéio jo
relativno  brzo osvajanje procesa, jer niko od mladih kadrova nije bio
cptereéen raznim iskustvima iz drugih struka, veé¢ je movu materiju za
izvanredno kratko vreme sa uspehom saviadao. Sastav radnika i tehniara
u procesu. iji se proset taz kre¢e u proseku 1 do 2 godine, daje izvesnu
poletnost i pozrtvovanje na poslu.

PRVI REZULTATI

Veé probni pogoni dali su vidne rezultate. Naprimer, valjana bakarna
ica radena je u dimenziji pre¢nika 8 mm O, sto je omoguéilo ustedu naj-
manje dve operacije u fabrikama koje dalje prcraduju ovu Zicu.

Odczlenje za izradu uzadi sa lakotom je izradilo prekc 300 tona uzadi,
z nepuna &ctiri meseca za potrebe jugoslovenske elektroprivrede.

Prve porudzbine koje su usledile od strane Generalne direkcije PTT
za gradske telefonske kablove dale su izvanredne rezultate, §to svedoCi
porudzbina cd preko 200 raznih kablova, koj je od strane prijemnih organa
u potpunosti i bez primedbe primljena.

O:lanjajuci se na prve pozitivne rezultate u odelenju za izradu kablova
2 snagu, preuzete su jos pre zvenitnog potetka probnog pogona fiksne oba-

v
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veze za adu raznih vista podzemnih kablova za »Jugoviskozu« u Lozn
i Zeljezaru Zenica.
Prakti¢no, protekla 1955 godina i prvo polugodiSte iduce godiae moize
se smatrati kao period probnih pogona svih fabri¢kih postrojenja.
Deficitarnost domaé.g trzista u artiklima koje je fabrika pocela dw
proizvedi delimi¢no je ublazena i prve koli¢ine robe otpremljene domacim
kupcima primljene su sa zadovoljstvom i prakti¢no bez reklamacija.

I1ZvVOozZ

Jos pri projektovanju fabrike kroz ekonomske analize predvidalo se
da se znatan deo fabrikacij . §to bi pozitivno delovalo na spoljnc-
frgovinski plaini bilans. Z igurnoséu veé¢ danas vec¢i, da (e se
predvidanja u potpunosti ostvariti, jer prvi rezultati lo wmajbolje svedole
Za period od nepuna 'ri meseca [abrika je realizovala izvoz u vrednosti od
preko 2,5 miliona slobednih dolara.

Tako odeljenje za izradu telefonskih kablova jod uvek u probnom

pogonu, fabrika se uspesno suprostavila inostranoj konkurenciji i dobila
jeaau znatajnu licitaciju u Li

Do sada su isporutenc razne visle nasih proizvoda u sledece zeml
Englesku,  Holandiju, Etiopiju. Gréku, Transjordaniju,  Urugvaj, Jemen.
Rumuniju, Irak, Egipat Siriju i Tursku.

Osvajanje Sirokog asortimana u potpunosti otvorice tokom narednog
perioda fabrici sve nova i nova UZista.

ORGANIZACIJA I METOD RUKOVODENJA
Tokom izgradnje fabrike, montaze i probnog pogona, stiu
arganizaciona problema‘ika u cilju da se polpuno izbaci bilo kakva
organizacija iz drugih sliénih preduze¢a. Zelele se organizaciju [fabrike po-
staviti tako, da se obezbedi:
a. — Maksimalna kontrola preko crgana radnitkog samoupravljanja,
{j pruzanje pune inicijative u najsirem delokrugu Upravnom odboru i
Radnickom savetu.
b. — Puno poitovanje tehnoloske discipline i rukovodeteg tehnitkog
kadra, koji je za proces jedino odgovoran.
— 'Puna inicijativa svakog pojedinca u granicama domena rada.
se pri tome opstih pravila, koja su cdredena za svaku vrstu rada
fabrici.
Def nitivna orgenizacija fabrike nije u potpunosti izvrSena, u Zelji da
iskoriste dragocena izkustva iz pericda probnog pogona, koja su se vel
as pckazala delcko znadajnijim od bilo kakvog uzora slitnih inostranih

Nove ckonomske mere u zemlji znacajan su [aklor za sprovodenje
o1ganiza jedne ovakve [fabrike, a posebno ove. cbzirom da se osnovne
sirovine bakar, alumini i olovo kotiraju na berzi, te bi sa le strane svaka
neelastiéna organizacija i nemogudaost brzog r.agovanja dovela preduzece

enu finansisku situaciju. Da bi sz dobili brzi i efikasni
poducei o izvréenju dataka, plasmana na trzistu. kontroli cena, pracenju
berze i svih ostalih pedataka atajnih za savremcno rukovodenje, uveden
je sis'em sveg obratuna masinskim putem.

Do definitivnog oformljcaja i utvrdivanja konaénih organizacionih
furmi potrcbno je izvesno krace vreme da bi se oristilo danasnje iskustvo.

HIGIJENSKO-TEHNICKA ZASTITA

I pored toga Sto je fabrika gradena na bazi potpuno novih koncepc
i §to su u fabrici ugradeni najmoderniji uredaji. najozbiljnije se pristupilo
organiza higijensko-tehnitke zastite rada.

Pre svega, Stetan uticaj po zdravlie osoblja koje radi na pojedinim
radnim mestima, kao $to je valjanje bakra, rad na olovnim presama, ka-

je zice, rad sa sintetickim materije . na mestima gde otparav

ovi i boje ild.. zahteva stalni nadzor i brigu nad fizickim i pcihi¢kim
njem ljudi.

Drugo, masovni priliv nekvalifikpvane radne snage i ostaci primiti-
vizma zahtevaju narofitu kontrolu nad higijensko-tehni¢kom zastitom, kao

no vaspitanje da liéna i fabri¢ka higijena postanu in‘imna svojina
svakog ¢lana kolekliva.

U tom cilju obezbedena je higijensko-sanitetska sluzba. koja je sme-
Stena u posebnoj zgradi, a raspolaze cclokupnim instrumentima potrebnim
a brze intervencije, kao i renfgen aparatom i ostalim aparatima za stalne
sraéenje zdravstvenog stanja ljudstva, u cilju odrzavanja sanitarne preven-
tive na odgovarajué¢oj visini, navogito u vogledu profesional bolesti. Pored
toga. ova sluzba ima u svom sastavu zubnu stanicu, sanitelska kola i
ostala polrebna sredstva. Rukovodilac ove sluibe ujedno je i fabri¢ki lekar.

Obezbedenje radnih mesta sprovzdeno je do maksimuma, a uslovi
udovoljavaju htevima za rad bez opasnosti po Zivot i zdravlje ljudi. Sva
radna mesta, gde dolazi do izra povisena temperatura i otparavanje,
obezbedera su ventilacionim uredajima. Sva radaa mesta imaju dosta dnevne
i vestatke svetlosti. Svi delovi masina koji mogu naneti ozlede pri radu
zaSticeni su. Pravilnik o higijensko-tehni¢koj zastiti i radnim odelima
cb:zbeduje liéna zadtitna sredstva. Celokupnom fabrickom osoblju stoje
stalno na raspoloZenju kupatila i umivaonici sa toplom vodom, lako le
tako i zimi,

Vit
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RADNICKO SAMOUPRAVLJANJE

1 pored toga Sto postoje zakonski propisi predvidaju oformijavanje
cigana radnickog samoupravljanja tck po  kenacnoj izgradnji objekta i
njihovo funkcionisanje otpotinje danom konstituisanja, Fabrika kablova vec
punih pet godina ima svoj Radni¢ki savet i Upravni odbor. Kao $to se kroz
rad na izgradnji, montazi i pustanju fabrike u pogon sticalo iskustvo iz
raznih domena u oblasti tehnike i rukovodenja. Radmiéki savet i Upravni
odbor fabrike takode su sticali iskustvo lkvoz praksu. Ova Skola Radnitkog
suvela i Upravnog odbora ve¢ se pokaza dragoceaom, jer je veliki dec
¢lenova Radnitkog saveta pokazaq vidne rczultate u okviru dosadas
kompetencija organa radni¢kog samouprav ja. Stoga konstituisanje pre-
duzeta za kolektiv Fabrike kablova «ima vise znadaj sveéanosti i datuma
koji treba da obelezi zavrsetak jednog objekta u potpunosti  izgradenva
sopstvenim znagama. Postojeéi Radnitki savet i Upravni odbor poslovali sv
koristeéi se u potpunosti,svim zakonskim pravima i propisima i imajuci za
sobom punu materijalnu osnovu. *Problemi i tematika,” kao i diskusije na
Radni¢kom savetu i Upravnom odboru bili su zaadajni 1 pratili su paralelno

sa razvojem fabrike gve dogadaje od vainosii za dél_}i rad.
STANBENA IZGRADNJA

Paralelno sa izgradnjom ‘o}lsjek(a podignuta su i tri stanbena naselja,
¢ 345 konfornih $tanova, jedfiosobnih. dvosobnih i trosobnih. Pored toga
podigntita je zgrada za samce sa 40 namesitenih soba. Podizanje fabrike za-
htevalo je okupljanje kvalifikovanog i visokokvalifikovanog osoblja. kome
se moralo obezbediti pristojno stanovanj> i najouznija udobnost, sto je de-
fimiéno i postignuto izgradnjom pomenuta tri nase

Medutim. joi ni izdaleka nije obezbeden potrebaa stanbeni fond za
fabricki kadar i fabrika ée morati iz svojih fondova da odvoji {na sretstva
20 stanbenu 1zgradnju da bi se obezbedili stanovi za stalno fabricko osoblje

%k

Ulozena sretstva, koja je zajednica dala za izgradnju fabrike, Vi§
struko ¢o se isplatiti. Podigauta je fabrika jedina ove vrste u Jugoslaviji, ¢
jedna od najveéih u Evropi.

Svojim izvoznim karakterom doprineée pozitivnoj izmeni strukture
izvoza i uvoza i obezbediti zajednici znatna devizna sretstva.

Komuna i Srez Svetozarevo dobili su siguran izvor prihoda za dalje
razvijanje svoje privrede, kao i dve hiljade novih industriskinh radnika, a
gradsko stanovnistvo se od 1945 do danas prakti¢nc udyostruéilo,

VIII
UMETNIEKA OPREMA: DUSAN BOGDANGVI¢

BTAMPA ,,GLAS"”, BEOGRAD, VLAJKOVICEVA 8
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FABRIKA
KABLOVA

SVETOZAREVO
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FABRIKA
KABLOVA
SVETOZAREVO

Sadrzaj

Uslovi za isporuku

Fabritke duzine .o

Papirom dzolovani kablovi za
prenos snage .

Obelezavanje raznih l\omtrukc‘-
ja papirom izolovanih kablova

Telekomunikacioni  kablovi i
provodnici .

Normirane fabritke duzme te-
lekomunikacionih kablova

Brodski kablovi N

Gumom izolovani pxovodmm za
prenos snage

PVC masom izolovani pr ovodmcl
za prenos snage

Dinamo i lak Zica .

Proizvodi obojene metaluxgue .

Celi¢na uzad

Celik za-beton .
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USLOVI ZA

A — OPSTI DEO

1. Opsti uslovi za isporuku ¢&ine
sastavni deo svake ponude i potvrde
porudzbine i obavezni su za ugo-
varaéa.

2. Potvrdom porudzbine od stra-
ne prodavca, stavljaju se van snage
svi sporazumi, dogovori, ponude i
sva ostala utanafenja koja su pret-
hodila potvrdi.

Posebni uslovi kupca obavezni
su za prodavca samo ako ih pismeno
prihvati i potvrdi.

3. Sve ponude neobavezne su, U
koliko u istoj drukéije nije oznageno.

4. Tehni¢ki podaci navedeni u
ponudi katalozima i prilozima uz
ponuduy, informativnog su karaktera,
te ne obavezuju u pogledu dimen-
zija i ostalih karakteristika.

Projekti, proratuni, skice, nacrti
i svi ostali tehnitki podaci kako u
ponudi tako i u potvrdi porudzbine
¢ine svojinu ponudata, koji na ista
ima autorsko pravo, te se ne smeju
ustupiti tre¢ima na koris¢enje, bez
prethodnog pristanka istog.

B — OPSEG ISPORUKE

Za opseg isporuke, merodavan
je obostrano potpisan ugovor. Ako
ne postoji pismeni ugovor meroda-
van je opseg isporuke opisan u po-
tvrdi porudzbine isporutioca. Uko-~
liko ne postoji ni potvrda porudzbi-
ne, smatrace se obaveznim opseg
isporuke opisan u ‘ponudi.

C — CENE ®
Cene oznatene u cenovnicima i
ponudama, kao i u potvrdama po-

2

ISPORUKU

rudzbina proratunate su na osnovu
kalkulativnih elemenata prodavca,
koji su vazili na dan sastavljanja
ponude, ugovora, ili potvrde po-
rudzbine, a na temelju planskih
elemenata za doti¢nu godinu.

Ukoliko u toku isporuke, odnosno
izvrienja porudibine dode do pro-
mene bilo kog kalkulativnog ele-
menta, merodavna je za obrafun,
cena koja ¢e vaziti na dan isporuke.

Prodajne cerie podrazumevaju se:

1. Za vagonske posiljke franco
vagon industriski kolosek prodavca
(utovareno).

Kod vagonskih posiljaka zaratu-
nava se pristojba za dostavu vagona
na industriski kolosek prodavca po
vazetoj Zeleznitkoj tarifi.

2. Za dentane posiljke franco
stovariste prodavca bez pakovanja,
koje se posebno zaratunava po efek-
tivnim troskovima.

Kod proizvoda kod kojih je ispo-
ruka uslovljena neodvojivom amba-
lazom (lak i dinamo Zice), obratu-
nava se samo transportna ambalaza.

Kod kablova za prenos snage i
slabe struje, golih bakarnih i Ce-
liénih uzadi, kao i trolne Zice, uko-
liko se isporuka vrii na dobosima,
obradunaée se isti posebno.

Kupac je obavezan da fakturi-
sanu ambalazu isplati u celosti o
ugovorenom roku, bez prava odbi-
janja vrednosti iste od ratuna. Za
vracenu ispravnu ambalazu proda-
vac ¢ée odobriti vrednost po odbitku
amortizovanog dela.

Prodavac nije obavezan da primi
upotrebljenu ambalazu nakon 3 me-
seca od dana izvriene isporuke.
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D — ROKOVI ISPORUKE

Rokovi isporuke poéinju teé¢i od
dana konatnog razjasnjenja porudz-
bine, tj. kada prodavac primi od
kupca sve potrebne tehnitke podat-
ke koji su neophodni za izvrSenje
isporuke, i kada su izvrSene i sve
ostale posebno wuslovljene obaveze.

Isporuke se smatraju izvrsenim
kada je roba predata na otpremu.
Ako je pak ugovoreno preuzimanje
u fabrici, onog dana kada je poru-
&ilac pismeno izvesten da je roba
spremna za predaju.

Prodavac je ovlas¢en da vr$i i
delimi¢ne isporuke u intervalu od
dana porutivanja do isteka ugovo-
renog roka isporuke, jako su u
ugovoru ili potvrdi oznaeni samo
krajnji rokovi isporuke.

Sve isporuke se vrSe na rizik
i odgovornost kupca.

Za isporuéenu tfezinu merodavno
je zvani¢no vaganje na- otpremnoj
stanici, a usput nastali manjkovi
imaju se reklamirati kod transport-
nog preduzeta — prevoznika, po
tarifnim propisima istog.

Kod valjanih proizvoda iz grane
114 i 115, obaveza se smatra izvrSe-
nom u granicama tolerancije od
+.3% od ugovorene koliine.

E — VISA SILA

Ako je isporuka ometana visom
silom o ugovorenom roku, bez obzi-
ra da li je ista nastala kod prodavca
ili njegovih podliferanata, produzuje
se rok isporuke za vreme trajanja
vise sile sa dodatkom vremena po-
trebnog za pripremu i lansiranje
proizvodnje.

Pri nastanku viSe sile prodavac
je duzan da o tome izvesti kupca,
oznadujuéi ujedno i pribliZan rok
trajanja viSe sile. Na zahtev kupca
prodavac je duzan da dokaze posto-
janje viSe sile potvrdom nadlezne
komore ili udruzenja.
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Kao sludaj vise sile smatrace se:
prirodne i transportne katastrofe,
prepreke, pozar, eksplozije, poplave,
Skart, kao i uzroci koji se moraju
priznati podliferantima sirovina i
polufabrikata, te pogonske smetnje,
ogranienja energije i svi ostali u-
zroci priznati kao visa sila od na-
dleznog privrednog suda.

F — RASKID UGOVORA —
OTKAZ PORUDZBINE

Kupac moze odustati od porud¥-
bine, odnosno ugovora samo pri-
stankom prodavca, u kom je sluéaju
duzan da naknadi prodavcu, sve do
dana otkaza, prouzrokovane trosko-
ve za izvriene radove na predmetu
porudzbine, odnosno da nadoknadi
svu efektivno prouzrokovanu stetu
nastalu otkazom ugovora.

G — PREUZIMANJE

Ako je ugovoreno kvalitativno i
kvantitativno preuzimanje u fabrici
prodavca, svi troskovi organa koji
u ime kupca vrSe preuzimanje, pa-
daju na teret istog.

Ukoliko kupac u roku od 8 dana
od poziva prodavca ne izvr$i pre-
uzimanje ili ne izda potrebnu dispo-
ziciju za otpremu, prodavac ima
pravo da obratuna — fakturiSe
spremljenu isporuku te da je o tro-
sku kupca uskladisti i kod treceg
lica, zaradunavaju¢i kupcu nastalu
lezarinu i sve troskove oko prevoza
i manipulacije.

H — OTPREMA

Ako kupac prilikom zakljutenja
ugovora ili porudZbine nije stavio
na raspolozenje prodavcu potrebne
dispozicije za otpremu, duZan je to
uéiniti najkasnije u roku od 8 dana
po potpisu ugovora ili prijemu po-
tvrde porudzbine preporutenim pi-
smom. .
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Nastalo zakasnjenje u isporuci
prouzrokovano izostankom otpremne
dispozicije oslobada prodavca placa-
nja eventualno ugovorene kazne.

Kada je ugovoreno preuzimanje
robe kod kupca, isti preuzima punu
odgovornost za ispravno uskladiste-
nje i éuvanje robe do dana preuzi-
manja.

I — OSIGURANJE

Ako kupac Zeli da se roba pri-
likom prevoza — transporta osigura
u veéem obimu od uobitajenog, du-
%an je da to izri¢ito ugovori. Tro-
$kovi viska osiguranja padaju na
teret kupca.

J — USLOVI PLACANJA

Ukoliko kupac ne uplati protu-
vrednost ratuna o ugovorenom ro-
ku, ozna¢enom na raéunu, prodavac
ima pravo da zaratuna kamatu u
visini od 2% preko odredene ka-
matne stope.

Eventualne reklamacije ne odla-
7u izvrienje obaveze platanja ra-
Euna. .

Sva pla¢anja imaju se izvr$iti na
nadin kako je to u raéunu nazna-
gero.

Prodavac ne priznaje izvrSenom
obavezu pla¢anja, koja je izvrSena
na drugi naéin.

Ako kupac ne izvrsi svoju oba-
vezu plaéanja o roku, prodavac je
ovlagéen da za naredne isporuke
uslovi plaéanje prema svom naho-
denju, ili da za preostali deo ispo-
ruke smatra primljenu obavezu
raskinutom.

Ako je porudzbinom ili potvr-
dorh porudzbine uslovljeno otvara-
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nje akreditiva pre isporuke i kupac
ovoj obavezi o postavljenom roku
od 8 dana ne udovlji, prodavac ima
pravo da izvrsi fakturisanje i na-
platu spremljene robe za isporuku,
sa svim nastalim viskom troskova.

K — GARANCIJA

Isporutilac garantuje kvalitet po
Jjugoslovenskim standardima (JUS),
a u nedostatku istih, prema poseb-
noj pogodbi koja ¢&ini sastavni deo
ugovora, odnosno potvrde porudz-
bine.

L — REKLAMACIJE

Kvantitativne reklamacije, obzi-
“rom da roba putuje na rizik kupca,
imaju se vrSiti na osnovu tarifnih
propisd transportnih preduze¢a o
predvidenim rokovima za reklama-
ciju, direktno kod transportnih pre-
duzeéa.

Kvalitativni prijem robe, ukoli-
ko druké&ije nije ugovoreno, vrsi se
na stovari§tu prodaveca.

Ako kupac isporuenu robu stavi
‘na raspoloZenje prodavcu, isti je
duzan do konalne dispozicije pro-
davea odnosno resenja spora da istu
uskladi$ti po uobitajenim propisima
i osigura protiv svih nezgoda u ko-
rist prodavca.

Prilikom reklamacije, obavezan
je isporuéilac da dostavi etikete ili
natpise, koji se nalaze na pojedinim
reklamiranim koletima.

M — ZAVRSNE ODREDBE

Za reSenje-svih sporova koji bi
proistekli iz ovih uslova, nadlezan
je Privredni sud.
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FABRICKE DUZINE

Normalne fabricke — standardne — duZine oznatene su kod pojedinih

proizvoda.

Isporuke duZzina ispod standardnih, ne mogu se prihvatiti.

Kolitine

Kod:

struje
- Telekomunikacionih kablova
- Brodskih kablova

- Gumom i plasti¢é(nom masom
izolovanih provodnika

- Dinamo i lak Zica

- Proizvoda obojene metalurgije
i betonskog ¢elika

- Celi¢ne uzadi

- Papirom izolovanih kablova jake

CIA-RDP81-01043R000500070018-6

Minimalna
standardna duzina

Minimalno vagonska
posiljka

Minimalno
standardizovana
tezina po dimenziji

Minimalno vagonska
posiljka po dimenziji

Minimalno
standardizovana
duzina — dobos
po dimenziji
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PAPIROM IZOLOVANI KABLOVI ZA PRENOS SNAGE
prema VDE — 0255/1951 Oznaka |
i po VDE \Broj zila
Konstrukcija: Kabl sa olovnim plastom, antikerozivnom zastitom, propisima
armaturom od &eli¢ne vrpce i antikorozivnom gzastitom armature.

TR

Prese mini- maksi-

mm? presek malne malne

|
E

. met.
g met. et
|

Primena: Za normalno polaganje u zemlju.. . T | ‘ i
- N R R NKBA visezilni 9X1,5 dol 1KV | 16 X 1,5 1000 2000
ok abeiéke duzine (15 mm) 2415 \ 24 X 1,5 1000 1200
Znaka i
] . Presek i
o VDE | Broj zila S - mini- - maksi- s |s i
ppr()pisima ! mm* pre;i;‘zr . malne malne R NKBA ‘'videzilni | x2,5 doj
.m met.  met. : (2,5 mm?) “24 X25 |
. i |
— - I vl s
. NKBA- ‘visezilni | 5x4 do! 1 KV od 5 1000 2000
1,5—1000, . 15dp 240 <  +1000 2000 i(4 mm?’ [24x4 | od 800 1000
300 1000 1500 | | | . ) :
400 . 800 1000 : NKBA visezilni | 5X6 do' 1KV | oq 1000 1200
i(

500 600 1000 oo 24x6 | | 1000
625 500 1000 |6 o) l ! od 80
|

IRV ‘ 5 do 12 X 2,5 1000 2000
od '5 do 24 X 25 1000 1200

0 800 | { .
xggo 288 700 : NKBA visezilni | 9% 10 do od 5% 10 do 12 X 10 1000 1200
) : ‘l(m mm?) llExlO .

dvozilni 2x1,5 do 2% 1,5 do 2 X 70 1000 2000 oo

2 x 400 2% 95 1000 1500 NKBA |trozilni od
2 X 120 800 1000 ‘ od
2 X 150° 600 1000 - od
2 X 185 600 1000 i od
2 % 240" 500 1000 ! . ! od
| 2 X 300 2400 800 | | i od
| 2% 400, 300 700 i | 0‘;
o]

6 do 370 1000 1500
95 800 1000
c 600 800
500 700

500 700

400 500

300 450

200 300

€0 0 0o L 0o Lo W O

KXXXXXX XXXXXXXX  XXXXXXXX

o
% o ©
ER-2-%1

trozilni [3X 1,5 do 3 1,5do 3x95 1000 2009
3 x 400 od 3 X 120 . 900 1200 trozilni | 3x6 do| 6KV | od
od 3 X 150 . 800 1000 3 x 300 | od
od 3 X 185 600 800 . od
od 3 X 240 600 800 od
od 3 X 300 . 400 500 od
od 3 X 400 . 400 500 | od
° ° ! od
triipo- |3 X 10/6do Fabri¢ke dufine kao kod od
silni 3x300/150 Getvorezilnih kablova

do 3 X 50 1000 1200

0 700 1000
700 1000

500 800

500 800

400 550

0 00w 0o W o W e

tetvoro- [4X 1,5 do od 4X 1,5°do 4 X 35 1000 | od
Zilni 4 50 900 ! od
. 900 | od

600 | i od

500 I od

500 ! i od

400 | od 3 X 240

300 i d 3 X 300
200 ed 3x

200 JEE - —

10 do 3 X 35
50

70

W 0o W 0o W W W
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Oznaka
po VDE

propisima

NHKBA |trozilni i gxéﬁ do|
i

NHKBA

Broj Zila

trozilni | 3x16 dof
3x240

x 300

3x16 do
3% 300

trozilni

!

trozilni * 3x25 do

| 3x300
!

‘15 KV

XXX XXX XXX

3 X

3X 35
od 3 X 50
od 3 X "0
od 3 X 95
od 3 X 120
od 3 X 150
od 3 X 185
od 3 X 240
od 3 X 300

od 3 X 16
od 3 X 35
od 8 X 50

®

2222222
S oo 50 0060 0 a2 00 0
XXXXXXXXXX

X
Q.

¢ke duzine

mini- maksi-
malne malne
met. met.

800 1000 "
600 1000
. 600 1000
500 1000
400 800
600
500
500
400

do 3 X 25 1400
1000
* 1000
1000
1000
800
600
500
500
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Oznaka
po VDE
propisima

NEKBA

o

NHEKBA

¢ NEKBA
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Broj Zila |

Presek i
mm? |
|
|

3x25 do20
3x800 !

00 0 0o L @ w0 w w

|
|
Pe
(I
trozilni o ¢
Lo

€0 0o 00 00 00 60 W e W

|
trozilni | 3x35 do'30 KV
13x |

XUXXXXXX XXXXXXXXX XXXXXXXXX

€0 o w o w e w

od 3 X 240
od 3 X 300

I

mini-

] Vaz\br[{kc'duiincr

maksi-

malne malne

met.

900
800
700
600
500
500
400
300
300

600
600
500
500
450
400
400
350

met.

1200
1200
1000
900
900
700
600
500
450

900
900
800
700
600
550
500
450
400

900
900
800
700
600
550
500
450 .

1400 .

% o

°
Po pptrebi isporuéujemo
Isto tako, rhogu se vrsi

a

w g
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M © °
prebeke iy iznad emaksimalpe predvidenid.
ti i isporuke u pofeljnim duzinama iznad
prédvidenih maksimalnih fabrigkih duzina do 10 tona %eZine.

* .
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OBELEZAVANJE RAZNIH KONSTRUKCIJA
PAPIROM IZOLOVANIH KABLOVA

Konstrukcija kabla

Kabl sa golim olovnim plastom

Kabl sa olovnim plastom
i antikorozivnom zastitom.

Kabl sa olovnim plastom,
unutra$njom antikorozivnom
zastitom i armaturom

od Celi¢ne vrpce.

Kabl sa olovnim plastom,
unutra$njom antikorozivnom
zaStitom i armaturom

od pljosnate &elitne Zice.

Kabl sa olovnim plastom,
unutrasnjom antikorozivnom
zaStitom i armaturom

od okrugle Celitne Zice.

Kabl sa olovnim plastom,
unutra$njom antikorozivnom
zastitom, armaturom od
Geli¢ne vrpce i spoljnom
antikorozivnom zastitom.

®
Primena
&

Za polaganje

u mehani¢ki CEvrstim
obje}c‘vima,@kao

na primer, u rovovima
sa specijalnom
kablovskom opekom.

Za polaganjeg

u rovovima zati¢enim
protiv mehanickih
o$te¢enja, na gprimer,

u unutranjim "
prostorijama bez
naprezanja na istezanje,
u kablovskim kanalima
i sl

Za polaganje

u zgradama

i kablovskim kanalima
bez naprezanja

na istezanje.

Za polaganje

u zgradama

i kablovskim kanalima
kod naprezanja

na istezanje.

Za polaganje
u zgradama
i kablovskim kanalima
kod jakog naprezanja
na istezanje.

Za normalno polaganje
u zemlju.
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Primena

Kabl sa olovnime pldstoms
unutrasnjom "antikerezivnom
zastitom, afmaturom od
pljosnate Celitne Zice i speljnem
antikorozivnom za$titom.

Kabl sa elovnim plastom,
unutrasnjom antikorozivpom
zastitom, armaturom od okrugle
Geliéne. ziee i spoljnom
antikorozivnom . zastitom.

Kabl sa olovnim plastom,
unutra§njom antikorozivnom
zastitom, armaturom od
pljosnate ¢eli¢ne Zice i kontra
spiralom.

Kabl sa olovnim plastom,
unutrasnjom antikorozivnom
zastitom, armaturom od - -
pljosnate ¢eliéne zice i kontra
spiralom od &eli¢éne vrpce.

Kabl sa olovnim plastom,,
unutrasnjom antikorozivnom.
zastitom, armaturom od okrugle
&elitne zice i kontra spiralom
od pljosnate Celiéne Zice. *

Kabl sa olovnim plastom,
unutra$njom antikorozivnom
zastitom, -armaturemed okrugle
Celitne zice i Kkontfa spiralom
od &elitne wpee.

0o

@

co
KabBl’sa elevmim plastom,
_unutrasnjom antikorozivnom
za§titom, ° armaturom od
Q,)dvostrul&’e ekrrugle Celitne Zice
1 spoljnom antikorozivnom
zd5titomn.
)

Za polaganje u zemlja
kod naprezanja

na istezanje, kao

na primer, velikog
pada

1i u refna korita.

-

Za polaganje u zemlju
kod jakih naprezanja
na istezanje, kao

pa primbr, velikog pada
i re¢na korita.

Za polaganje

u zgradama, $ahtovima
kod naprezanja

na istezanje.

Za polaganje

u zgradama, $ahtovima
kod naprezanja na
istezanje, kada debljina

| "kontra spirale

od pljosnate Zice
pretstavlja smetnju.

Za polaganje u
zgradama, Sahtovima
kod jakog naprezanja
na istezanje.

Za polaganje

u zgradama, Sahtovima
kod jakog naprezanja
na istezanje, kada
debljina kontra spirale
od pljosnate Zice
pretstavlja smetnju.

Polaganje kod
narotito velikih
naprezanja na
istezanje.
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roved for Release 2010/07/09 : CIA-RDP81-01043R000500070018-6

Napomena TELEKOMUNIKACIONI KABLOVI I PROVODNICI

oo . PREMA
1. Kablovi sa aluminiskim provodnicima obelezavaju se sa»Aciza »N«, VDE 0890/1951
na primer, NAKBA. e - (R e e e e
2. Kablovi sa vise pladta obeleZavaju se sa »E« ispred »K«. Kablovi |
sa pojedinano metaliziranim Zilama »H« odnosno »HE«, na primer, |
NEKBA, NAHKBA, NAHEKBA. |
. Ako je kabl sa otvorenom armaturom, obelezava se sa slovom »O«
iza slova za obeleZavanje armature »F«, cdnosno »R¢, na primer,
NKROA.
. Kablovi sa dvostrukom spoljnom antikorozivnom zastitom obelezavaju
se sa jo§ jednim »Ac, na primer, NKBAA. | Lak-papir i Spojni kabl
. Kablovi sa dodatnom antikorozivnom zatitom obeleZavaju se sa tekstilni oplet | izmedu razdelnika
»—K« iza oznake kabla (»—Kw« zastita protiv korozije otporna atmo- | | za telefpn_ske,
sverilijama, a »—Kfl« antikorozivna zastita teSko zapaljiva). i merne i slgpalne
. Pri porudbini potrebno je navesti broj Zila, presek, oblik i kon- | 5‘;;’;&;.:2’:"
strukciju provodnika, kao i pogonski napon, pri ¢emu se upotreblja- i | B orl) .
. A s i | Radni kapacitet
vaju sledele kratice: : i < 150 nF/km
oI* — Zice kruznog oblika -
,8* — zice sektornog oblika
»€* — jednoZi¢ni provodnici | Lak-papir ,6 Spojni kabl za
»M* — viSezi¢ni provodnici olovni plast | 3 dovodne kablove
. - s s 1 | | iglavne razdelnike
na primer, NKBA 3 X 35 re 10 KV, ili NKBA 3 X 35 sm 10 KV. | ! 7o telefonske,
Sve ostale konstrukeije, kao i gumene kablove NGK, NGKB, NGKF, H | ! merne i Sign;ilne
NGKR, NGKBA, NGKFA, NGKRA, NGKFGb, NGKRG, NGKC, ! | svrhe u suvm
te kablovske garniture, nudimo na poseban upit. | i vlaznim
prostorijama.
Radni kapacitet
< 130 nF/km

Oznaka }
po VDE |
propisimea |

> -
Broj Zila

§ [ili parica

5

|
|
{ Primena

Konstrukcija

Precnik ba-

Lak-papir- ,6 | Spojni kabl sa

elektrostatitka i poveéanim

za§tita parica- slabljenjem

tekstilni ople® : preslusavanja i za

H | radio svrhe

. H ' ! u suvim
prostorijama.
Radni kapacitet
< 80 nF/km

Lak-kordel- 6 i do | 8—200 Kao LPK, samo
papir-tekstilni i 100 Zla u za smanjeno
oplet ! | { 11il1v | sprezanje.
| ' Radni kapacitet
< 55 nF/km
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7
Oznaka |
po VDE | Konstrukeija
propisima
|
|

LKPKh | Lak-kordel- tdo | - 40 Kao LPK ukoliko
papir sa i I 6 Zila u se zile spojnog
pojatanom | | I EAY kabla vezuju
iprobojnoséu i sa spoljnim
tekstilni oplet ! vodovima,

| | ! za povisene
prenapone
i povecane radne
napone.
Radni kapacitet
osnovna parica <
60 nF/km fantom
< 100 nF/km

m
—|

‘ Broj 2ila‘
{ili parica

L Oznaka
B_“?J 4 Primena po VDE Konstrukcija
ili parica propisima

Primena

kar. provod- |
nika ¢ m

Gumeni plast- | Slabljenje
gumena i zila ili preslusavanja
izolacija sa | parica kod 800 Hz i
elektrostatickom ; vise- H Z-600 oma, bez
zaStitom Zi elektrostati¢ke
zatite=8,5 Nep. sa
elektrostati¢kom
zadtitom

= 14 Nep.

GH Il | Gumeni-plast- 1-16
. gumena Zila ili
! i ija bez arica
LKPMh | Lak-kordel- ! Spojni kabl za (lzzl(é{(atigsmtiéke r
papir sa telekomunikacione | zastite
pojatanom 1 svrhe ispred | :
probojnoséu — prstenastog Kao GH/GHCH I
olovni plast | prenocsnika za ali za jaka
suve i vlaZne mehanitka
prostori_je. nar_oéi(o . opterecenja
ako Ilimatski GHCHIl| Gumeni-plat- 1—16
uslovi 1znsk|_11u gumena zila ili
¢vrsto zaptivanje izolacija i . parica
kabla. . elek‘rostatitka
Radni kapacitet ‘ zastita
osnovna parica < :
60 nF/KM fan'om
= 100 nF/km

1—30 ‘ Spojni prov;dmk G i 2

A Sita 0 umeni-plast 2—16 | Kao GH/GHCH
gumena 0.5 250 | zla ili | za pokretne izolacija od | zila ili za manjé
izolacija bez I parica | telekomunikacione svile bez | parica pokretna

Gumeni - plast- | do

elektrostati¢ke

ek uredaje kod clektrostatitke postrojenja
zastite i

obitnog | Stit

| ey o nehimibiim

| ggigz\?en;&?m . optereéenjem.
| i oni :  Radni kapacitet
l mikrofoni). B ey
| Radni kavacitet | i
1 = 150 nF/km
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Oznaka
Broj Zila : po VDE Konstrukcija
| ili parica Primena propisima

Broj Zila
il parica |
|
|

-
Oznaka |
po VDE | Konstrukcija
propisima |

Primena

Precnik ba-
kar. provod-
nika ) mm
| Protnik ba-
| kar. provod-

3 bakarne | X | Za prikljuéak
kalajisane Zice A | 2 poljskih t.elefona
2—16 pouzene sa 4 | i prenosnih

Zila ili Gelitne zice, 2 | i induktorskih
parica | ' : sloja gumene i | aparata.
izolacije,

opletene

impregniranom.

pamuénom

predom *

Gumeni-plast
izolacija od
svile s:
elektrostatickom
zastitom

<o
Fro
F o

Provodnici sa
gumenim
plastom
proizvode se isa
elektrostati¢kom I ol |
zastitom LPBiKe | Lak-papir- " I 100 | Kabl L.
pojedinih Zila pamuk i za unutrasnju
ili parica impregnirani — | « | | montaZu .
: tekstilni | « | za telekomunika-
cione, merne
i signalne svrhe
. samo u suvim
Gumena Zica za . prostorijama.
izolacija tefekomunikacione . ) ) Radni kapacitet
i signalne uredaje . i : < 150 nF/km
za suve i vlazne - | ' =
prostorije. N fe i
ILPBiMe| Kao LPBiKe bez | 66 [*do | 1 —100 Kao LPBiKe ali
: tekstilnog = i 100 parica i za vlaZne

oplet sa |
zadtitnim
vodom

| prostorije i kratke
ila | , sa olovnim ! | | i vazdusne linije
I

* .
Termoplastitna i do ‘ 1—4 Kao G zica ) opleta ali o | ‘

izolacija 10, 350 dus e
plastom na Zzici za noSenje.
' N ' i zaStitnim

; vodom

Svila- + Ranzirna Zica
termoplasti¢na 5 za visoke napone
masa | sa pojatanom

i probojnoséu.

'do |1—100| Kao GPBiMe a i
parica | sa zavrsnicom.
| Radni kapacitet
=70 nF/km

Cvrsta suva
papirna i i 100
Gumeni omotag Zica za 32016.?.13. od |
impregniran a prikljuéak na i zastitni vo
bituminoznom | vazdusne vcdove
materijom ! za sve prostorije.
ili metalnim
oksidom
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|
|

Oznaka

Broj Zila po VDE |  Konstrukcija
ili parica propisima

Oznaka
po VDE Konstrukceija
propisima

Broj #lla |
ili parica |

Primena

nika @ mm |
Precnik ba-
kar. provod-
nika @ mm

kar. provod-

| Preénik ba-

|
2—100 | Na primer: kao
parica nearmirani

1—60 Kao' ILPBiMe PiMc
parica samo bez

o
w
a
5

Gumena
izolacija

o
=]
|

antikorozivion

)
S
S

olovni plast
sa za$titnim
vodom

Termoplasti¢na
izolacija-
olovni plast

sa zastitnim
vodom

Isto — samo sa
platom iz
termoplasti¢ne
mase

1—60
parica

Impregnirana
&vrsta papirna
izolacija-olovni
plast, bez
antikorozivne
zastite

2-—100
parica

zavrsnice.
Radni kapacitet

Kao IGMe*

Kao ILPBiMe i za
prostorije gde se
usled $kodljivog
isparavanja ne
moze upotrebiti
olovni plast.
Radni kapacitet
< 150 nF/km

Kabl za spolinu
montazu za zyu¢ne
i optitke signalne
uredaje, satna
postrojenja za
daljinska merenja
i kao Zeleznitki
signalni kabl (S).
Za primenu u
izradi PiM kao
nearmirani kabl
za polaganje u
cevi i vazdusni
kabl sa

legiranim olovnim
plastom (Mz).
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zastitom

Sa
antikoroziviom
zasti

armijran
Celiénom
vrpeom

‘Sa unutrasnjom
antikorozivnom
. zaStitom —
" Celiénom
armaturom

i spoljnom
antikorozivnom
za$titom .

Sa dodatnom
antikorozivnom
, zastitom

podzemni kabl

.
Na primer: kao
armirani kabl za
polaganje u cevi-

Na primer: kao
armirani .
podzemni kabl

Gumena

izolacija i

olovni plast.
« Podaine

oznake

za legirani
| plaste (Mz)

Mc...
Mbc . . imaju
isto znaenje
kao kod kabla
PiM

L
do

400V

Kao PiM




Oznaka
po VDE
propisima

™M

Termoplasti¢na
masa i olovni
plast. Dodatne

Mc... Mb
Mbc... imaju
isto znacenje
kao ked kabla
PiM

Papirna vazdu-
$na izolacija —
olovni plast.
Dodatne oznake
za Mz... Mc...
Mb... Mbc...
imaju isto
znalenje kao
kod PiM

PouZen u
Cetvorke

St. III

kao
pretplatnicki
kabl

Pouzen u

‘ getvorke St. T ili
DM kao
Telekomunika-
cioni kabl za
veée udaljenosti

|

nika @ mm|

Radni

Prec¢nik ba-
kar. provod

'\

1

1400 v
oznake za Mz. .. |

napon V

do

do

| 100

Broj Zila |
ili parica |

zila

prema
potrebi

Primena

Kao PiM

Kabl za spoljnu
montazu pogodan
za sve

prostorije a sa
odgovaraju¢om
antikorozivnom
zastitom i za
polaganje u
zemlju kao PiM

Tedekomunikaci-
oni prikljuéni kabl
za spoljnu
montaZu za postu,
zeljeznicu kao
signalni i mesni
kabl.

Radni kapicitet
£ 38 nF/km =«
slabljenje kod
osnovne parice

= 100 mN/km

Medumestfl ili
medugradski kabl
pouZen u Cetvorke
tipa St I, kao
medugradski kabel
za poStu pouien
u &etvorke DM;
kao specijalni
mrezni kabel
pouzen u &etvorke
St ili kao
Zeljeznicki kabl

sa oznakom F.
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|
Oznaka |
po VDE
propisima;

Konstrukeija

|

| Precnik ba-

G-PiMb do

L2530V

Cvrsta papirna
izolacija-olovni
plast sa
antikorozivnom
zadtitom i
pecinkovanom
Celi¢nom
armaturom ali
bez
antikorozivne
zastite
armature

2100
Zila

Primena

Radni kapacitet
kod provodnika 0,9
mm = 34 nF/km
za osnovu i < 56,5
nF/km za
getvorku tipa
DM odnosno < 94
nF/km za
Cetvorku St i
kabl F

Sa provodnikom
1,2 mm := 35
odnosno = 56 i <
96 nF/km a sa
provednikom od
1,4 mm < 36
odnosno < 58 i
< 99 nF/km

Slabljenjem pri
80 HZ za osnovnu
paricu sa 0,9 mm
priblizno 20
mN/km, sa
provodnikom 1,2
mm priblizno 14
mN/km a sa
provodnikom od
1,4 mm

priblizno 10
mN/km

Kabl za radnike
kao spojni kabl
izmedu glavnog
razdelnika za
prikljutak
aparata (kao na
primer, telefonske
aparate ili
signalne

uredaje).
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Oznaka
po VDE
propisima

Konstrukcija

Prema potrebi
sa legiranim
olovnim
plastom,
antikorozivnom
zastitom —
Pocinkovanom
celi¢nom
armatfrom

i zaStitnim
premazom

za zaStitu
armature

od rde

. ®
Sa
antikorozivnom
zaStitom,
pocinkovanom
Celitnom
armaturom

i obitnom
dodatnom
antikorozionom
zastitom
arma‘ure

Pre¢nik ba-
kar. provod-
nika O mm

|

do
100 V|

2
3

.

Broj Zila
ili parica

1--60
parica

Primena

Kao rudniéki *
telekomunikacioni
kabl.

Gumena
izolacija, olovni
plast —
antikorozivna
zastita

i pocinkovana
Celi¢na
armatura

do
250V
zasig-
nalne
Zile do|
100V
za te-
lefon-
ske
zile

2 — 100
#lla za
signalni
kabi
1—60
parica za
telefonski
kabl

Rudni¢ki kabl kao
G-PiMb-kao
signalni ili )
telekomunikacioni
kabl za rudnike,
a narotito kod
cestog
premestanja
kabla
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Oznaka
po VDE
propigima

Konstrukelja

Pre¢nik ba-

kar. provod-

nika () mm

Radni
napon V

Broj Zila
ili parica

GAGMb

Kao
u prethodnoj
poziciji

Kao
u prethodnoj
‘poziciji
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za prikljuéak
rudni¢kih

uredaja

za signalizaciju

i telekomunikacije

Kabl

za rudarska okna
za prikljucak i
telekomunikacione
uredaje

u rudnicima, kao
i istovremeno

za prikljuéak
aparata nad
zemljom odnosno
za vezu izmedu
galerija, kao
rudarski signalni
ili telekomunika-
cioni kabl ili kao
kombinovani kabl
za okna

7a signalne i
telekomunikacione
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NORMIRANE FABRICKE DUZINE TELEKOMUNIKACIONIH

KABLOVA

PMbce [ 75 X 4 X 0,6
| 40 X 4 X 0,8
i

| 100 X 4 X 0,6
|

3X 4X05 75 X 4 X 0,8

100 X 4 X 08

= po po
ISR=%-1
XXX XXX

PN NN

ENFNIS
XX XXX XXX XX XXXX XXX XxX

coo
© ;o

Za sve ostale kablove najmanja duZina za isporuku iznosi 250 m.
Po potrebi moZemo vriiti isporuke i iznad predvidenih duZina za isporuku
do 10 tona teZine. .

-
w3
Saa

— 50X 4X08

S0

125 X 4 X 0,6

8588
XX XXX XXX XX XXXX

o
@S
33

=t
=3

8383
ENFNF NS

— 350 X 4 X 0,5
— 350 X 4 X 0,6
— 200 X 4 X 0,8

ENFENFS

— 500 X 4 X 0,5

PN

3X4X05 — 5X4X05 1.000 m
5X4X06

10X4X05 — 40X4X05 500 m
10X4X06 — 30X4X06
3X4X08 — 20X4X08

HX4xX05 —
35X 4X06 — 40X 4X06
30X 4X08 — 35X4X08
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BRODSKI KABLOVI
prema Lloyd i DIN propisima

Za prenos snage do 1 KV

MK (sa antikorozivnom zastitnom armaturom)
MEKO (bez antikorozivne zastitne armature)
Konstrukcija prema DIN 89150

Kalajisani bakarni provodnik izolovan gumom i gumiranom vrpcom.
Kod viseZilnih kablova upotrebljava se obojena gumena vrpca za
obelezavanje Zila, ispuna iz me$avine regenerat-bitumena, olovni plast,
antikorozivna zastita i oplet iz Zeline pocinkovane Zice, zasticen od rde
i tesko zapaljiv.

FMK za brodske telekomunikacije

Konstrukcija prema DIN 89151

Kalajisani bakarni provodnik izolovan gumom i gumiranom vrpcom.
Dve Zile upredene u parice sa izuzetkom kod kabla sa dve parice, kod
koga su Cetiri Zile upredene u zvezdu Cetvorku, u kom sluéaju dve
diagonalno leZeée zile pretstavljaju paricu. Obelezavanje Zila pomoéu
obojene gumene vrpce. Parice Zila upredene. Ispuna iz meSavine rege-
nerat-bitumena, olovni plast, antikorozivna zastita, oplet iz ¢Celitne
pocinkovane Zice zasticen od rde i tesko zapaljiv.

Oznaka .
po VDE | Broj
propisima | Zila

Radni
Presek napon

Fabricke duZine
mm?

MKO 1,5—300 1,5— 50 mm?*
MK | 70 —120 mm®
150 — 300 mm?®

2X 1,5—2X 6
2X 10 —2X16
2X 25

15—3X 6
—3X 16
—3X 50
—3X 95
—3 X185
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Oznaka
po VDE
propisima

Fabricke duZine

MKO
MK

°

WE OO R0 030 e
XXX XXXXX XXX

8O B bt h b

P R e ]

PSS oaomomwn -
XXX XXX XXXX
[CRCYCRCICR YA CIR N
XXX XXXXXXX
copoooeoee
So oo g aoa

oy

Po zelji korisnika isporuke vrsimo sa odgovaraju¢im atestom.
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IZOLOVANI PROVODNICI ZA PRENOS j = jednozi¢ni Oznaka
SNAGE PO VDE 0250/1951 i 0284/1951 v = visezitni po Broj Zila
propisima i presek
- . - VDE
Oznaka
po Broj zila

Konstrukeija Primena

Kao kod NGA,
(jedno- | bakar samo sa opletom
Zilni sa |1,5—16 mm® j | od prede otporne
zastitom | 16—70 mm* v‘ na toplotu,

. |zratenja | impregniran | :
toplote) masom otpornom
na toplotu.

propisima | Konstrukcija Primena | napon NGAU | Jednozilni
VDE ‘

Radni v i
i presek v |
|
|

|

Gumom  INGA Jednozilni Kalajisani
izolovani |((jedno, bakar bakarni

provod- Igvo i 1,5—16 mm® j| provodnik

nici trozilni) ' 16—500 mm®v | izolovan gumom.
Kod jednoZilnih
dvo i troZilni! provodnika
bakar iznad 6 mm® i
1,5—10 mm?® j| svih viSezilnih
preko gumene
izolacije
gumirana vrpca
sa preklopom ili
folija od
termoplasti¢ne
mase. Oplet
impregniran
otpornom
masom prema
vodi sa tatkom
kapanja iznad
55°C.

NGAT | Dvozilni Kao NGA, samo
(dvozilni | bakar sa uzicom za

sa 1,5—2,5 mm*® v noSenje, izraduje!
unicom se prema

za propisima
nosenje) dvozilno.

NGAW 0 Kalajisani
Atmos- | jnstalaci- -Saéno:»l i bakarni
ferilijama i Jednoziinl .

o |oni pro- f pagar provodnik
otporni”™ | yodnik 1,5—16 mm?® j| izolovan gumom,
provod- | NFGAW | 15" 300 “1m=y | gumiranom
nici (za vaz- vrpcom,
dusni aluminium impregnir:

“ vod) 2525 mm® | JPLCETTAnOm
25—300 mm®v vrpeom,
i opletom
irnpregniranim
crvenom ili
crnom masom
otpornom prema
atmosferilijama;
ili prema ASTM
propisima
kalajisani
bakarni
* provodnik sa
primarnom
izolacijom
od gume
i zastitnim
plastom od
gume otporne
prema
atmosferilijama.

NFGAW za vazdu$ne vodove na izolatorima.

NGAB  Jednozilni Kao NGA, samo
(jedno, bakar viseziéni.
i 1,5—580 mm®v
'Dvo i trozilni
bakar
1,5—10 mm® v

trozilni)

NGAF  Jednozilni Kao NGA, samo
(jedno, bakar finoZi¢ni
dvo i 1,5—300 mm*v
troZiln) | pyo i trozilni
bakar
1,5—10 mm* v

Za montazu u vlaZnim prostorijama na izolatorima.
1000 V (u uzemljenim postrojenjima jednosmerne

strruje do 750 V prema zemlji)

U suvim prostorijama, za &vrsto polaganje u cevi nad i pod Zbukom ili porce-

lanskim koturovima nad Zbukom. Ne dozvoljava se polaganje direktno. u zid.

100 V (u uzemljenim postrojenjima jednosmerne struje do 750 V prema zemlj).
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ka |
Vrsta ‘ Oznaka

po
pro'\llod- \propis[ma
nika i VDE

Broj Zila
i presek

Konstrukcija

Primena

|
Okplop- I
ljeni
(panci-
rani) pro-
vodnici

NPA

Jedno i vide
Zilni bakar

1,5—6 mm® j
10—300 mm®v
aluminjum

2,5—10 mm* j
16—300 mm®v

Kalajisani
bakarn
provodnik
izolovan
gumom,
gumiranom
vrpcom, dva

sloja
impregniranog |
papira, opletom
od pocinkovane
Celicne zice od
0,4 mm odnosno
0,4 mm za
pre¢nik iznad
27 mm, mereno
ispod opleta.

na

‘ Oznaka
Vista | po
provod- | propisima
nika | ypE
|

Broj zila
i presek

Konstrukcija

Radni
napon
\

Specijalni ‘NSGA
gumeni
provodnici

|
-

NSGAB

: Samo

| jednozilni

, bakar

1,5—16 mm® j
16300 mm‘v
aluminium
2,5—25 mm® j
25—300 mm®v

! Samo

. jednozilni

bakar

1,5—300 mm?v
Samo

| jednozilni

! bakar
:1,5—300 mm®v

Kao kod NFB.
NSGAB — sa
vigezi¢nim
provodnicima -
NSGAF — sa
finozi¢nim
provodnicima

|
|
’ Primena
|
i
8

ponskih aparata).

12,3,6,10
i15 KV

Za visoke napone i &vrsto
polaganje u suvim. prostortjama
(razvodna postrojenja i vezu

prema zemlji).

Kod visezilnih,
ispuna od
impregnirane

1000 V (u uzemljenim postrojenjima

jednosmerne struje do 750 V.

| |
! 741
| ]
Provodnik NIF Dvo i trozilni | Kalajisani

| ¢
Provod- Samo jisani za i bakar 1 bakarni
niciza | direktno 115—2,5 mm?® j' provodnik

Za &vrsto polaganje u suvim prostorijama

na zidovima i masinskim uredajima,
primer, dizalicama i sli¢no. Ovi vodovi ne

smeju se polagati pod Zbukom.

|
|

je.__

i

JjednoZilni

vozila bakar

1,5—300 mm®v

provodnik
izolovan gumom,
gumiranom
vrpcom,
opletom
dimpregniranim
masom
otpornom piema
vodi sa tatkom
kapanja iznad
55°C.

Sa oznakom »Mc«
(NFBM i NFFM)

polaganje
u zbuk

aluminium
2,5—4 mm® j

izolovan gumom,
dva ili tri
izolovana
provodnika leze
u istoj ravni
obuhvaceni
zajednickim
plastom od
gumene
meSavine koji
Cini vezu.

izmena

pogodni za primenu_gde.se ne pred-

Za polaganje bez cevi u i na Zbuk
eu suvim prostorijama, a narodito

vida® naknadna

o

umesto opleta
spoljni zastitni
plast — gumeni.|

Za eclektri¢na i motorna vozila
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Oznaka
0

propisima
VDE

|
|
|
i

Broj Zila
i presek

Konstrukelja

Primena

Provod-
nici sa
olovnim
plastom

NBU
NBEU

od 2
bakar

5 zila

1,5—10 mm?® j|

16—35 mm® v

* vrpcom, dve do

armature.

Kalajisani
bakarni
provodnik
izolovan gumom,
gumiranom

pet zila pouZeno.
Ispuna meSavina
regenerat
bitumena —
olovni plast sa
antikorozivnor
zastitom.

NBEU —
armiran sa dve
¢elitne vrpce i
antikorozivnom
zastitom

Za polaganie nad i u zbuk ali
ne za polaganie u zemlju.

Provod-
nici sa
olovnim
plastom
za
prostorije
sa visoko
frekvent-
nim
uredajima

2—5 zila®
bakar

1,5—10 mm*® j
16—35 mm* v

Isto kao NBU,
odnosno NHBU,
samo sa
bakarnim vodom;
za uzemljenje
ispod olovnog
plasta.

U prostorijama sa visokofrekventnim

postrojenjima za

to polaganje

&vrs:

nad i pod Zbukom (polaganje u

zemlju zabranjeno).

» |
I Oznaka |
Vrsta po |
provod- | propisima;
nika | ypg

Broj Zila
i presek

NLO
NLOU

Samo

| jednozilni
bakar
1,54 mm® v

NFA . Jednozilni
NFA — | bakar
okrugao |0,75 mm* v
NFA — Dvo i trozlni
'pljosnat | bakar

NFA — 10,75 mm® v
supreden

Provod-
nici za
armature

1043R00050007001

|

|
Konstrukeija | Primena

|

|

to

Kalajisani
bakarni
provodnik
izolovan gumom,
otpornom na
ozon.

to polag. u suvim inst.
cvrs
pod Zbukom

i

NLOU za

NLOU sa
gumiranom
trakom i
opletom od
pamuka ili
vestatke vune,
impregniran
lakom.

¢vrs

cevima nad

celic.

polaganje u suvim prostorijama u

za svetle¢e cevi.

NLO za

Kalajisani
jednoziéni i
finoziéni bakarni
provodnik
izolovan

gumom sa
impregniranim
opletom od
pamuka ili
sliéne prede.
NFA — dvo i
vigezilni kao
NFA jednoZilni,
samo
provodnici
tinoziéni,
pouzeni,
paralelni ili
pouZeni okrugli
sa ispunom i
spoljnim
opletom od
glacanog konca, |
svile ili sli¢ne |
prede.

sto polaganje na i u
armaturama za osvetljenje

&vr

(zabranjen za priklju¢ak armatura).

Za
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Radni
napon
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|
Vrsta | N0 - © o
‘ ! - Broj ziia Konstrukcija

pro‘vvod- | propisima i presek
nika, ‘ VDE LS
[

|
Provod- "NPL
nik 22 |okrugao
e

Dvo i troZilni@ Finozi¢ni
bakar kalajisani
vised . 0,75 mm?* bakarni *
svetiljke I finoziéni | provodnik
i opreden
tekstilnim
vlaknom,
gumena
izolacija,
izpuna od
pamuka ili
.slitne prede,
Dve ili tri zile
, | "bouzene sa
uzicom za
* nosenje. Spoljni
oplet od
glatanog konca,
“ svile ili éligne
R pre’deA
; v
Gajtani  |NSA 1—3 zile Finozi¢ni
sa gume- |NSA bakar kalajisgni
nim 'okrugao 0,75—6 mm?® v ' bakarni
plastom ‘NS provodnik $a
A gumenom
izolacijom.
NSA jednoZiéni
preko gumene
izolacije oplet
od vestatke
svileili gladanog
konca.
NSA okrugli
dve ili tri zile
pouzZene, ispuna
od pamutne
+ prede, spoljni
i oplet iz
vestacke svile ili
glatanog konca.
| NSA pljosnat —
dve Zile

pliosnat

lice-armature kao
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Radni

Vista
napon | PO

Primena

nika 1 ypE

u na armaturama,

i
Provod- NHU
niciotpor-
+sni prema
plamenu
i tempe-
raturi

za polaganj
gp:\ratu.

Kao gajtan za vi

i
termitkih

Oznaka ‘

provod- | propisima

Broj zila
i presek

2—3 zile
bakar

1115 mm® s

Konstrukcija

pljosnato

smestene jedna
druge,

D i oplet od

vestatke svile ili

glatanog konca. i

Finozi¢ni
kalajisani
bakarni
provodnik
izolovan gumom,
vrpcom od
prediva, ispuna
iz vestacke
prede omotana
vrpcom sa
preklopom.
Oplet iz konca
impregnpiranog
otpornom
masom protiv
temperature

i plamena.

Provod- NSLF
nici za NSLFF
zavari-

vanje

Za prikljutak prenosnih aparata sa

malim mehani¢kim optereéenjem
(Stone lampe, radio aparati itd)

Jednozilni
finoziéni
bakar

25—240 mm*

Finozi¢ni
kalajisani
bakarni
provodnik
izolovan sa dva
sloja
impregnirane
vrpee, obloZen
gumenim
plastom 2,2 ili

|

2,5 mm debljine.

Primena

Zene

lampe i aparate izlo:

dejstvu temperature i plamena.

1 ruéne

Z

Za prikljutak agregata za

zavarvivanje.
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Oznaka | Oznaka |
Vrsta po Broj zila Vista | " po | Broj zila

.~ provod- | propisima ; Primena provod- | propisima i K
£ nika pr\v/stE 1 presek nika v prese

|

:‘ Radni
Konstrukcija | Primena | napon
| \
|

Provod- ‘NFL
nici za NFLG bakar

pouzene, ispuna
kalajisani i omot iz

dizalice

!
|
|
|

1 mm?®
najmanje
32 zice

bakarni
provodnik
gusto opreden
pamuénom
vestackom ili
slitnom predom,
gumena
izolacija, omot
od impregnirane
vrpce sa
preklopom i
oplet. Visebojne
21ie pouzZene
oko jutenog
ili kudeljnog
jezgra sa uzicom
za noSenje,
impregnirana |
vrpca, dva sloja
opleta iz prede
od kojih je
spoljni
impregniran, ‘
|
{

NFL za dizalice u unutrasnjim

prostorijama

il iz
impregniranog
glatanog konca.
NFLG — i
snabdeven je jo3|
i sa gumenim

1,5 thm debljine.

NFLG za dizalice u otvorenim

prostorijama.

Provod- - NTK | samo
NTSK | viSezilni

nici za

pozornice

i

| bakar

‘2,5750 mm® v

|

plastom od 1
|

ViseZi¢ni
kalajisani
bakarni

provodnik
izolovan gumom,|
omotan vrpcom,
izolovane zile ‘

Za prikljuéak po-

zorisnih

armatura

impregnirane
vrpce, gust
oplet od
pamuéne ili
sliéne prede,
spoljni oplet iz
glatanog konca.
NTSK iz
pljosnatih Zila
u istoj
konstrukeiji
kao okrugli.

|24 zile
gajtan sa | | bakar

gumenim 10,75 mm®*
pladtom

Specijalni !NMHV
gajtan sa
gumenim
plastom

Finozi¢ni
kalajisani
bakarni
provodnik !
izolovan gumom,
dve do Cetiri
zile pouzene,
ispuna i plag
gumene
mesavine.

Za priklju¢ak aparata za usisavanje

7 pocinkovanih
ili kalajisanih
Eeli¢nih Zzica
0,20 mm &,
100 kg/mm®
prekidne
&vrstoce,

24 kalajisanih
bakarnih zica

Za prikljudak
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¢enje i glatanje poda,

cise

prasine,
ehani¢kim opterecenjem.

3latala, manjih peéi sa malim

'i savijanja provodnika

lelektriénih alatki kod

Jjakog uvijanja
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B o ! . Vista | Oznaka | Radai
roj zila | . . rsta | | My i a
o ;):csc‘k Koaslrukeija Primena | provod- | pmggim;,; 'isr;)’ie:éll'? Konsstrukcija Primena | napon
| i | | v nika VDE | v
| ;

propisima
i VDE

0,20 mm &, gust |

oplet sa i Teski NSSH  : Jednozilni Finoziéni
gumenom i gajtan sa | bakar | bakarni
izolacijom, 3 do | gumenim 11,5400 mm®v | kalajisani
4 zile pouzene, plastom 2—4 zile provodnik
ispuna iz za mdml«'e1
vestackog

vlakna ili sli¢ne

materije, oplet,

gumeni plast.

1,5—185 mm®v | gumom
izolovan, omot
od impregnirane
pamuéne vrpce,
dve do cetiri
zile pouZene,
ispuna i
unutradnji plast
od gumene
mesSavine.
Spoljni gumeni |
plast narotito |
zilav 1 otporan
abanju. |

|
|

i °

Srednji |\ NME 1—5 zile | Finoziéni

gajtan sa bakar | kalajisani

gumenim | 0,75—6 mm?® v| bakarni

plastom | | provedni

i provodnik

gumom izolovan
od 2,5 mm* do
6 mm® sa
vrpcom od
prede, dve do
pet Zzila
pouZenih, ispuna
i plast iz
gumene
mesavine.

elektriénih alatki i sli¢nih

jednosmislenc
1000 V (u uzemljenim postrojenjima

jednosmislene struje do 750 V

Za rudnidka okna, prikljucak
prema zemlji).

eka do 1,5 mr.

380 V, od 2,5 mm 1000 V (u uzemlje

nim

. struje do 750 V prema zemlji.)
motora,

=

Noseca uzad iz
visezilni pocinkovanih ili
bakar | kalajisanih
| 4—185 mm* eliénih Zica
| finoziéni velike &vrstote
pouzenih i
gumom
izolovanih, sa
jednim gumenim
plastom.

radioni¢kih i poljoprivrednih
Kod nominalnog pre:
postrojenjima

rava sa jakim sprava sa srednjim mehaniékim

| Za prikljudak kuhinjskih,

|

| coterecenjem.

gajtan sa | bakar bakarni
5]‘;‘;2‘;{;'“ H 1,5-490 mm®v | kalajisani
2—4 zile provodnik
bakar | izolovan gumom
1,5—185 mm®*v | i gumenom |
vrpeom, spoljni y‘
plast od gume. |

Sa dva gumena
plasta.

postrojenji-

Teski NSH . Jednozilni Finoziéni ’
|
|

Sa jednim
gumenim
plastom,
zagtitnim
slojem,
| armaturom iz
‘. okruglih Zzica i
i
!

struje do 750 V.

ak teskih sprava i
optere¢enjem.

&
, pokretne motore i

Za pokretne prikljutke sa velikim_mehaniékim

optereéenjem (jednoZilni provodnici .
sa &elitnim opletom samo za jednosmislena

ipostrojenja.)

spoljni plast.

Za priklju
|alata,
|.-Pos

11000 V (u uzemljenim
ma jednosmislene

voljoprivrednih sp
prema zemlji.

mehani¢kim

\
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7 B | i ‘ |

Vrs | Oznaka " “
rsta j

po Broj Zila

provod- | propisimaj i ﬂesck
| VDE | P

IZOLOVANI PROVODNICI ZA PRENOS STRUJE

] | Radoi PO VDE 0250/51
Konstrukcija ‘ Primena | xxaeon § = jedno:

| i v = vigeziéni

nika
|

Za izolo- |
Pamutna vrpca |vanje | Pakovanje ]S')Zgr’:xl;?‘ Broj Zila
sima | i presek
smesom ‘qulova- “] 51;11111i~ ) VDE ‘
i: j Ini . ' olu 1 )
za izolovanje. ~L’E,F,f°1 falu i NYA | Samo jedno- | Izolacija iz U suvim
jedno- | Zi¢ni bakar termoplasti¢ne prostorijama
Zilni 1,5-16 mm? j| mase (PVC) za polaganje
16 -240 mm* v u cevima nad
i ispod zbuke ili |
NYAB |Samo jedno- | Kapo NYA samo = porcelanskim
“i”“i bakar savitljiviji koturovima nad
| 1,5-50mm? v zbukom. Ne
. dozvoljava se
NYAF |Samo jedno- | gap NYA samo | polaganje
[ Zilni bakar ' | finogini ! direktno u zid,
|1,5-95 mm?v kAo i u
prostorijama
sa povisenim
zagrevanjem
(lozionice,
topionice i sl.)
Duline . } } R S

i
Vrpea za Sve Sirine ‘
‘ Konstrukcija Primena

izolovanje| od 15 'mm pa| natopljena sa "pgpra\,ku Duzine
} na vise ’ obe strane lgumom [10120m
|
|
|
!
|

Vrsta
provod.

Pamucne | {od 1 do

Carapice | | Za izolo:

130 mm ivanje d Zine

{ unutrasnjeg i namo | po 100 m
| pre¢nika i | zice pri |
debljine namota-

zida prema | :vanj

[ potrebi.

Napomena: Auto, avionske, poljsko telefonske i minzke kablove sa
gumenom izolacijom, na poseban upit.

FABRICKE DUZINE
gumom izolovanih provodnika za prenos snage

Termoplastiénom masom (PVC)

izolovani provodnici

Tip provodnika

| od 15 do 50 mm?®

NFB, NFBM, NFF, NFFM
NSGA, NSGAB, NSGAF

NIF

NBU, NBEU, NHBU, NHBEU
NLO, NLOU

NFA, NPL

NHU, NSLF, NSLFI'

NFL, NFLG

NTK, NTSK

NLH, NMHV, NMH

NSSH

NTS, NTRA

u koturovima od 100 m.
od 70 mm* pa na vise
u koturovima

cd 50 m i na dobosima.
u koturovima od 100 m
u koturovima od 50 m
u koturovima od 100 m
u koturovima od 50 m
u koturovima od 100 m
duZine po Zelji

u koturovima od 100
do 50 mm?®

u koturovima od 50 m
iznad 50 mm?*

na dobosima od 100 m
na dobodima po Zzelji

Provodnici sa termoplasti¢nom

izolacijom i olovnim plastom

| »
NYBU |Samo viSe- Bakarni Za gvrsto

| Zilni 2 - 5 Zila
NYBU | bakar
1,5-10mm? j;
16- 35 mm? v|

| regenerat- |

provodnik
izolovan
termoplastidnom |
masom. Ispuna
i omot od
bitumena, olovni |
plast sa i
antikorozivnom |
zastitom !
|
NYBEU armiran |
sa dve Celitne |
vrpee i ‘
antikorozivnom |
zastitnom |
armaturom.

polaganje nad i
ispod Zzbuke (ali
ne za polaganje
u zemlju).
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Oznaka |

po propi- | Broj Zila
sima | 1 presek
VDE |

Konstrukeija Primena 1 i- | Broj Ziia

i presek Konstrukeija i Primena

| |
NYBUY  Samo vide- Bakarni Za ¢tvrsto antikorozivna

| bakar

5-10 mm? j
-35mmey

izolovan
termoplasti¢nom
masom. Ispuna
i omot

od regenerat-
bitumena, olovni
plast,
antikorozivna
zaStita od

|
| Zilni 2-5zila| provodnik ‘ polaganje

nad 1 ispod
Zbuke
(ali ne

! za polaganje
©u zemlju)

|

zastita od
termoplasti¢ne !
mase. Armatura
od dve Celitne
vrpee i
antikorozivnom
zastitom
armature.

2-5 #la | Bakarni Za polaganje 500V
bakar . provodnik nad, u i ispod
(1,5-10mm? 5 joyan Zbuke.

| termoplasti¢ne |
| ! ‘mase. |

NHYBU 1 Samo viSe-

| Zilni 2- 5 Zila

bakar

| 1,5-10 mm? j
116 -35 mm? v

Bakarni
provodnik
izolovan
termoplasti¢nom
masom. Ispuna
i omot

od vulkanizirane
gume, olovni

Za polaganje u
visokofrekvent-

nim uredajima

na i ispod zbuke
(ali ne

za polaganje

u zemlju)

116-35mm? V. yormoplastinom |

masom. Ispunai
unutraénji omot
od regenerat-

" +bitumena.
Spoljni omot od !
termoplasti¢ne
mase.

plast, ispod
olovnog plasta
dodatna bakarna
kalajisana Zica

2-512ila | Kalajisani

bakar | bakarni

! 1,5-10mm*j§ provodnik

| kal T 16-35 mm V| j7olovan gumom, |
| 9 mm? umiranom

i i antikorozivna ! | %rpcom, ispuna

i zastita od | i unutras$nji

2
Q
2

sa termoplastiénom izolacijom i olovnim plastom

Py |
termoplasti¢ne omot od
mase. ! regenerat-

Provodni

KRYBEU | Samo vie-

‘ Zilni 2 - 5 Zila

| bakar

Bakarni
provodnik
izolovan

! bitumena. i
| Spoljni plast od |
termoplasti¢ne

mase.

£
2
b
it
A
£
g
>
]
o
g
2
S
=
S
N
g
=]
5
S
b
173
8
S
£
3
2
@
8
3
g
k=]
3
S
2
2
&

1 1,5-10 mm? j ix
|9 J| termoplasti¢nom i
(16-35mm® Vi rasom. Ispuna S - - T

J i omot H - i | i i dvrsto
‘ ! od vulkanizirane 1-3 zile | Bakarni | Za &vrs
|

r + bakar ‘ rovodnik polaganje na i u
gume, olovni 10,75-1 mm:* v| })Zo]gvan armaturama za
: plast, ispod ! termoplastiénom | osvetljenje (ali
olovnog plasta ! masom. | neiza
dodatna bakarna i . prikljugak)
kalajisana Zica |
1,5 mm?*

\
|
\
i
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DINAMO I LAK ZICA
| Oznaka | ) ) profilisana i okrugla
| po propi- | Broj zila N R
| i presek

Konstrukeija Primena | T ‘ Presek \ Minimalne
L knlicine
| | mm &

-| Vrsta

“Paralelni Za prikljutak i . i lL 10,05 — 3,2

pouzeni bakarni | stolnih svetiliki, Lak zica okrugla ‘ ‘

lelni) 0,35-1 mm2vj provodnik radie i sli¢nih | | ~
izolovan aparata. | X od 0,03—0,1§ mmJ

fermoplastiénom Lak zica okrugla, izolovana ‘ LP 0,1 —6 n(a; é(gtl)ﬂos‘](;r?(?g

- L masom. - - pamukom sa jednim i vise sloja | LPP od 0y g

JednoZilni Bakarni Za instalaciju . 0| od 0,16—0,65 mm3

provodnik osvetljenja Lak Zica okrugla, izolovana svilom i igs na kalemovima

finoziéni u automobilima jedanput ili dvaput | od 0,50—2 kg

izolovan i motornim . . ) |

termoplasti¢nom | vozilima. Dinamo #ica okrugla, izolovana | od 0'7071’2 mm&

masom. jedanput ili dvaput pamukom i u koturima

od 2—5 kg
ilni inoziéni ikljusak | )
pato™ | akarmi Sretica 22 Dinamo ica okrugla, izolovana od 1202
1,5-2,5mm?y| provodnik paljenje kod N prirodnom ili veStatkom svilom u koturima
o izolovan automobilskih jedanput ili dvaput | od 5—10 kg
termoplastiénom | i ostalih . S 5 | 5 —6 |od 2—3
masom, 2 sloja eksplozivnih Dlne}{no Zlca'oé(r":ﬁl?iilﬁéiv:ﬁ?a o koturima
gume i plastom | motora. papirom sa jednim 14 od 20 kg
od B 5 5 5
N Dinamo zica okrugla, izolovana 0,1 —3,5 |od 3—5
termoplastiéne i staklenom predom | u koturima
mase. - ! od 30 kg

om

Gajtan sa ter:

g
S
g
FS|
2
0
=
B
19
g
3
3
«
@
5
2
a
£
2
5
<

izolacijom

FA‘BRICKE DUZINE Dinamo Zica okrugla, izolovana L2GS

N 0,5 — 3,2
N silikonskim lakom i dva sloja | ‘
|

Termoplasti¢nom masom izolovanih provodnika za jaku struju staklene prede

u bojama svetlo sivoj, crvenoj, crnoj i plavoj.

- Dinamo Zica pljosnata, izolox{ana %LZGS 4—700
Tip provodnika ‘ DuzZine silikonskim lakom i dva sloja | |

e - staklene prede \ \ \ o o
NYA, NYAB, NYAF d 1,5 do 50 : T T -
' ﬁoturovir?xa odnix(;]u ,: Sve ostale konstrukeije i izolacije na upit.

od 70 mm® pa na vise
u koturovima od
150 m dli na dobosima
NYBU, NYBEU, NYBUY i u koturovima
NHYBU, NHYBEU od 50 m

NYM, NGM | do 4 X 6 mm®
u koturovima
od 100 m veéi proseci
na_dobodima
NYFA, NYSA, autokablovi | u koturovima
| od 100 m
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Vrsta proizvoda

Minimalne koli¢ine

Bezoksigenski wvajerbar
provodljivosti minimalno
57 Siemens-a,

Valjana zica od elektrolititnog bakra
provodljivosti minimalno
57 Siemens-a 6, 8, 10 mm &

Vudena zica od elektroliti¢nog bakra
po DIN 1766 od 0,05 mm & pa na
vise

Antenska uzica konstrukcije
od 5 X 7X 0,20 mm

7 X 17X 0,15 mm

7 X 17X 0,20 mm

Prikljuéni kablovi za dirke za
elektromotore (uzica za ¢etkice) iz
bakarnih meko Zarenih Zica pouzenih
od 1 do 4 mm®

od 5 mm* pa na vise

Gola uzad od elektrolititnog bakra
od 10—300 mm* prema DIN 48201
propisima

Trolna zica prema DIN 43141
propisima

Ru

25 mm*

35 mm*

50 mm*

65 mm?®

80 mm*
120 = 120 mm* 100 = 100 mm*
150 = 150 mm”*

100 X 100 mm
teziine 80 —120 kg

u koturovima do 120 kg

u koturovima, dobo$ima ili
kalemovima prema dimenziji

U koturovima
od 25 do 500. m.

u koturovima od 3 kg
u koturovima od 5 kg

na dobo$ima do maksimalno
10 t ili u koturovima prema
dimenziji

na'doboéi.ma do maksimalno
10t
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PROIZVODI OBOJENE METALURGIJE

Vrsta proizvoda
i

Aluminiumska Zica od 0,5 mm & ‘
pa na vise

Celik — aluminiumsko uZe prema
DIN 48204 od 16—340 mm®

Cista aluminiumska uzad
DIN 48201 od 10—300 mm®

prema

SREBRNA ZICA

Pakovanje
U koturovima
ili na dobosima
prema dimenziji

Na dobosima do
maximalno 10 t

Na doboSima do
maximalno 10 t

Vrsta proizvoda

|
|
|
Srebrna zica vudena okrugla ‘
iz elektroliti¢nog srebra,

specifitne tezine 10,5

od 0,02 do 0,15 mm
od 0,16 do 0,42 mm i
0d 0,45 do 0,60 mm ‘
od 0.65 do 1,00 mm
od 1,05 mm pa na

u

OLOVNE CEVI

na kalemovima 1,5
na kalemovima 3
na kalemovima 5

koturovima 15

prema DIN propisima 13970

Vrsta i Spoljni
precnik

N Legura
cevi 8

‘ kg

duZine

Dovr::dne}‘i 100% olova ili sa
i | dodatkom antimona |
odvodne | kod tvrdih cevi
i

4-100 mm
debljina
zida prema
potrebi

|
| j2do25mu
150 — 150 | Sipkama ili
‘ | koturovima

Sanitized Copy Approved for Release 2010/07/09 : CIA-RDP81-01043R000500070018-6

47




roved for Release 2010/07/09 : CIA-RDP81-01043R000500070018-6

CELICNA UZAD

Prema DIN ili BSS ili ASTM propisima od &eli¢ne Zice, klase: 130, 160,
180 i 210 kg/mmt* prekidne Evrstoce.
Sem zatvorenih uzadi iz profilisane Zice, proizvode se sve konstrukcije za:
— transportne uredaje
—i dizalice
— brodske — po Loyd Registar od Shiping
—- rudarska
— Zzidare
— busace garniture po API propisima
—- gromobrane
—- parne plugove itd.
Normirane fabrit¢ke tezine za isporuku
Celi¢no uZe od 5,5—10 mm &
od 10 —20 mm & . . . 500 kg
preko 20 mm & ...... 1000 kg
Sva ostala uzad (za gromobrane i sl) 1.000 kg

CELIK ZA BETON, VALJANI OKRUGLI

7
TeZina | Presek

|

| Tolerancija
kg/m cm? 1 mm

I

Precnik
mm

0,222 05

|
|
\
l 0,395
|

Kvalitet
a) St 37 sa évrstoéom 36—45 kg/mm°, istezanje 20%
b) Str 34 sa &vrstoéom 34—42 kg/mm?®, istezanje 25%
Fabri¢ko pakovanje: U koturovima od 80—120 kg
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FABRIKA KABLOVA
SVETOZAREVO
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FABRIKA KABLOVA
SVETOZAREVO

TELEFON 140 do 149
TELEGRAMI  KABLOVI
TELEPRINTER 01114

ved for Release 2010/07/09 : CIA-RDP8

FABRIKA KABLOVA SVETOZAREVO SPADA U RED
VEOMA ZNACAJNIH INDUSTRISKIH OBJEKATA, KOJI
SU POSLE RATA PODIGNUTI U SOCIJALISTICKOJ
JUGOSLAVIJI

PO SVOJOJ STRUKTURI OVAJ INDUSTRISKI OBJEKAT
PRETSTAVLJA KOMBINAT SA NAJRAZNOVRSNLJOM
TEHNOLOGIJOM, UKLUCUJUCI VISE OSNOVNIH IN-
DUSTRISKIH DELATNOSTI, KAO METALURGLJU SA
VALJAONICARSTVOM, OBRADU OBOJENIH METALA,
GUMARSKU INDUSTRIJU, INDUSTRIJU PLASTICNIH
MASA, TEKSTILNU INDUSTRIJU, KAO I SPECIJALNU
KABLOVSKU INDUSTRIJU.

OVAJ JE KOMBINAT U POGLEDU PRERADE MATERI-
JALA POTPUNO AUTARHICAN, JER JE TEHNOLOSKIM
PROCESOM I FABRIKACJOM OBEZBEDENA

MALNA PRERADA SIROVINA OD ELEKTROLITNOG
BAKRA, PA DO NAJRAZNOVRSNIJIH KABLOVA ZA
SNAGU I TELEKOMUNIKACIJE, $TO NIJE UOBICAJENO
U OVOJ VRSTI INDUSTRIJE.

DRUGI VAZAN FAKTOR JE POTPUNO OBEZBEDENJE
OVOG KOMBINATA OSNOVNIM SIROVINAMA 1Z
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MLJE, JER JE JUGOSLAVIJA POZNATA KAO IZVOZNIK
BAKRA, OLOVA I ALUMINIUMA.

FABRICKA POSTROJENJA I MASINSKI PARK PRET-
STAVLJAJU POSLEDNJU REC TEHNIKE 1 OBEZBEDUJU
U POTPUNOSTI NAJSIGURNLJI TEHNOLOSKI PROCES,
VISOKI KVALITET PROIZVODA I MAKSIMALNU PRO-
DUKTIVNOST. PORED OVOGA STEPEN MEHANIZACLJE
1 AUTOMATIZACIJE OBEZBEDUJE KVALITETNU KON-
TROLU 1 PRACENJE PROCESA PROIZVODNJE. NA BAZI
OVOGA FABRIKA JE U MOGUCNOSTI DA PROIZVODI
SIROKI ASORTIMAN GOLIH I iZOLOVANIH ELEKTRIC-
NIH PROVODNIKA, KAO I SVE VRSTE ELEKTRICNIH
KABLOVA ZA PRENOS SNAGE 1 TELEKOMUNIKACUE,
PREMA SVIM ZAHTEVIMA I STANDARDIMA.
POGODNA LOKACIJA FABRIKE NA GLAVNOJ ZELJEZ-
NICKOJ I DRUMSKOJ MAGISTRALI BEOGRAD — SO-
LUN, OMOGUCUJE JEVTIN I BRZ TRANSPORT SIRO-
VINA 1 GOTOVE ROBE U SVIM PRAVCIMA.
KAPACITETI FABRIKE OMOGUCUJU GODISNJU PRO-
1ZVODNJU SVIH VRSTA PROVODNIKA I KABLOVA U
VISINI OD 40—50.000 TONA.
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LIVNICA WIREBARS-A

LAZNA sirovina za 0vO postro-

jenje je elektrolitni bakar &i-

stoée 99,95 do 99,90%, koji se dobija u
nika i topionice bakra u Boru.

Svrha postrojenja je da se prilikom
oblikovanja bakra u ~wirebars-e pogo-
dne za proces valjanja, odrzi u potpu-
nosti_ tistoca i kvalitet bakra, odnosno
katodama _teZine 100 do 110 kg iz Rud-
da se dobije bezoksigenski bakar visoke

provodljivosti, tzv. OFHC bakar (Oxigen
e High Conductivity Copper).

Ovaj visoki kvalitet bakra obezbe-
duje se tako, Sto se Gitav proces toplie-
nja 1 livenja obavlja u zastitnoj reduk-
cionoj sredini gasa ezopana. Pe¢ za to-
pljenje katoda kapaciteta 3,5 do 4,3 t/h
je niskofrekvenina indukciona pe¢ ‘sa
etiri induktora snage 4X300 KW. Kon-
tinuirano livenje obavlja masina sistema
Junghaus-Rossy, koja se snabdeva te¢-
nim bakrom iz peéi za topijenje preko
provodnog kanala i pe¢i za livenje, ta-
kode zagrejanih elektriénim putem. Liv-
na masina radi potpuno automatski po-
moéu_hidrauliénih uredaja, a automat-
ski cirkular za rezanje metala otseca
wirebars-e Zeljene duZine

‘Wirebars-i koje daje ovo postrojenje
kvadratnog su preseka sa zaobljenim i-
vicama 1053105 mm, duZine 800 do
1200 mm,
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VALJAONICA ZICE

IREBARS-i kvaliteta OFCH pr
N aduju se u valjaonici u Zieu
pretnika 8 mm.

Zagrevanje wirebars-a QD(\VI]:A se u
potisnoj peé, koja se zagreva genera-
torskim gasor

Postrojenje valjaonice sastoji se iz
tri valjacke pruge. Predpruga se sastoji
od jednog triostana i ‘jednog duosana,
oba pretnika valjaka 420 mm, koji su
medusobno  povezani  samovodilicom.
Triostan je sa prednje strane snabdeven
stolkom za podizanje, a sa zadnje stra-
ne ugraden je uredaj za obrtanje wire-
bar

Srednja valjaonitka pruga sastoji se
od pet duostanova, preénika valjaka 320
mm, vezanih preko dve samovodilice sa
etiri ugradsna kanala za petlje.

a pruge ima Sest duostanova,
p\ecmka Valjaks 280 mm, vezanih Sa tri
samovodilice, sa Sest ugradenih kanala
za petlje.

Valjana Zica pretnika 8 mm namd-
tava se na automatske mota!\crz u ko-
turove tezine 100 do 120 kg.

Brzine zavrine pruge kre¢u-se od 12
do 18 m/sec.

Slobodni kapaciteti_valjaonice kori-
ste se za valjanje elektrocelika, Zelika

industriju Zice, pletiva, eksera, o-
pruga i elika za_gradevinarstvo.

oinsiallsans snaga valjaonice iznosi
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ODELIENJE ZA 1ZVLACENJE ZICE

'\ ALJANA bakarna zica pretnika
8 mm, izvlati se hladnim po-
stupkom na Zeljene manje dimenzijé
Pri tome maginski park, koji se sastoji
iz grupe magina za grubo, srednje i fi-
no izvlagenje, omoguéuje izradu svih
dimenzija do 0,04 mm.

Prolazne elektritne peci za Zarenje,
kao i dubinske elektri¢ne peti za svetlo

renje bakarne Zice, omoguéuju_dobi-
janje zice raznih kvaliteta, Tako se po-

red tvrdo vucene zice moze dobiti P

koje se takode nalaze u sastavu ovog
odeljenja. omoguéuju izradu kalaisane
bakarne Zice svih dimenzija.

_ Osnovni zadatak odeljenja za izvla-
Zenje Zice je snabdevanje ostalih fabri¢-
kih pogona i odeljenja polufabrikatom,
a jednim delom Koriste se kapaciteti i
za'izradu bakarne Zice koja iz odeljenia
izlazi kao finalni proizvod.

Pored normalnog asortimana u okru-
gloj Zci, izvladi se trolna Zica, kao i
profilna Zica za izradu dinamo Zice. Ta-
kode se slobodni kapaciteti koriste za
izvlagenje aluminijuma, mesihga, elek-
trotelika i srebra.

Alati za_izvlatenje od d
tvrdih metala, obraduju se u sastavu sa-
mog odeljenja.
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E ZA 1ZRADU UZADI

M ASINSKI park ovog odeljenja o-
omoguéuje izradu uzadi svih
konstrukcija. Odeljenje je opremljeno
brzohodnim masinama za pouzavanjc
cevastog tipa, kao i Kosarastim masina-
ma za izradu uZadi bez unutrasnjeg na-
prezanja.

Osnovni zadatak odeljenja je snab-
devanje drugih fabri¢kih pogona uzadi-
ma i uzicama od meke bakarne Zice,
kao i od kalaisane Zice, za fabrikaciju
kablova i izolovanih provodnika.

Znatan deo kapaciteta koristi se i za
fabrikaciju _aluminijumske uzadi, al
Gelitne uzadi, uzadi od pocinkovane
ligne Zice, kao i uZadi od patentirane te-
litne zice i uzadi od tvrdo vutene ba-
karne Zice.
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Impregnirani kablovi poolovljavaju
se na vertikalnim hidrauli¢nim presama
2000 tona pritiska, koje omoguéuju be-
gavno kontinuirano oplastavanje. Mo-
guéa je potpuna varijacija preénika od 8

mm, kao i regulisanje debljine
olovnih zidova. Prese snabdevaju elek-
iritne peéi konstantno tetnim olovom
Ove se prese takode koriste za fabrika-
ciju olovnih cevi.

Poolovljeni kablovi obraduju se da-
lje na maSinama &ija je karakteristiko
da se ceo proces armiranja i stavljanja
antikorozione zagtite obavlja u jednoj
operaciji.

Pomoéno odeljenje za impregniranje
jute i papira i premazivanje Celitne
trake, kao i priprema bitumena, snabde-
va magine za armiranje svim pomenu-

sirovinama. Impregniranje jute 1

papira takode se obavlja u kotlovima
koji se zagrevaju toplom vodom i rade
pod vakuumom.

Proizvedeni kablovi ispituju

pitnoj stanici, koja je opremljena svim
potrebnim uredajima za savremenu kon-
frolu kablova. Svaki kabl za visoki na-
pon snabdeva se odgovarajuéim fabrit-
kim atestom i daje se ‘odgovarajuéa ga-
rancija. Ispitna stanica opremljena je
transformatorima za vrlo visoke napo-
ne, kao i motor-generatorskim grupam:
za dobijanje struje odgovarajucih obli-
ka za ispitivanje.

Rukovanje ispitnom stanicom i ispi-
tivanje vri se sa centralnog mesta, ta-
kozvane komandne kuéice, u koju je
smestn celokupni  instrumentarij za
sva potrebna merenja.
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POGON ZA PROIZVODNJU KABLO-
VA ZA TELEKOMUNIKACIJE

RABRIKACUA telelonskih kablo-

va potinje izolovanjem provod-
nika, kojl se dalje pouzavaju u parice,
trojke i tetvorke u zavisnosti od kon-
strukcije kabla. Ovako pripremljene
grupe provodnika pouzavaju se u jezgra
Telefonskih kablova. Za gore pomenute
operacije odeljenje je opremljeno naj-
modernijim masinskim parkom visoke
produktivnosti.

Pripremljena kablovska jezgra s
se pod vakuumom u komorama koje se
zagrevaju toplom vodom, a suSenje ka-
blova ubrzava se prikljutivanjem jedno-
smerne struje, koja se dobija iz poseb-
nih motor-generatorskih grupa.

Dalji tok fabrikacije telefonskih ka-
blova identican je sa procesom kod ka-
blova za snagu. Detaljnija ispitivanja,
pre svega elektricnih osobina ovih ka-
blova, obavljaju se u posebnoj ispilnuj
stanici, koja je opremljena najraznovr-
snijim preciznim instrumentima za sve-
stranu_kontrolu kvaliteta, radi izdava-
nja fabrickog atesta.

Proces proizvodnje signalnih kablova
je ustvari kombinovani proces proizvod-
nje kablova za snagu i telefonskih ka-
bloy*

n za proizvodnju telefonskih i
signalnih kablova snabdeven je u pot-
punosti najmodernijim masinskim par-
kom i uredajima.
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KOTLOVNICA I ELEKTRANA

S LOZENA tehmologija procesa, kao

i niz toplih pogona, koji zahte-
vaju permanentni rad (livnica, valjao-
nica, odeljenje_impregnacije, kontinu-
alna vulkanizacija gume, lakirnica) mo-
raju biti obezbedeni toplom vodom ili
parom i elektritnom energijom iz si-
gurnog izvora. Paralelno sa resavanjem
toplotnog izvora energije, obzirom' da
kotlovnica ima ugradena dva kotla vi-
sokog pritiska 42 ata i proizyodnju pa-
re od 60 1/h, ugradnjom turbina sa odu-
zimanjem pare, fabrika je kao sporedan
proizvod obezbedila elektritnu energi-
ju. Instalisana snaga turboagregata u
dve jedinice iznosi ukupno 9,5 MW.
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